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PelleH3uA 

Ha paOouyto NporpamMy y4eOuO mpakTuKH, paspaOoTaHHyto rpymnori 

iiperiozaBatesei TaMOoBcKoro TexHUKyMa %KesIe3HOAOpOXKHOTO Tpakcnopta — Pumas 

PI'YIIC. 

IIporpaMMa coyep:KHT KpaTKoe onucaHve y4ueOHOH MpakTHKH, ee Ha3sHayeHHe, 

peKoMeHyaluu m0 OpraHM3aluM yyeOHOro Mporecca, TpeOoBaHHA K MOZTOTOBKe 

CTYNeHTOB 10 cllelMambHocTH «TexHMyuecKad 9KCIIyaTallua MOABYMKHOTO COcTaBa 

*Kele3HBIX opom.  JiaHHat mporpamMMa cooTseTcTByet WejfepasIbHOMy 

rocyapcTBeHHOMy OOpa30BaTesIbHOMy cTaHapTy cpefHero mpodeccvouasbHoro 

oOpa30BaHHA [IA clelMabHOcTH «TexHM4ecKasd SKCIIIyaTallHaA MOABYXKHOTO COCTaBa 

*KeNe3HEIX JOPOr, MpodeccvoHalbHomy ctTaHyapty 17.025 Cuecapb mo ocmoTpy u 

PeMOHTy MOZBMKHOTO COCTaBa %2Kesle3HOJOpOXKHOTO TpaHCHopTa, yTBepxeHHaA 

mpuKa30M Muuuctepctsa Tpyia M couMabHOl 3amuTEI Poccuiickoh Denepalun oT 

2.12.15 Ne 954 u. 
B mporpaMMe ompejesieHbI TeMbl MH coyepxaHHe yyeOHOrO MaTepualia, 

HeOOxOHMble 3HaHHA, YMeCHHA WH KOMMeTeHUMM MO KaxKTOH-TeMe MW KaKOMy BHy 

lipakTuku. HaumMenosBaHnve HM cosep2KaHHe TEMH BUOB MIpaKTHKH, a TaK 2Ke KOJIM4ECTBO 

yacoB HM paciipefqeseHue WX MexKZy TeMaMH pallMOHaIbHO Jd MOZTOTOBKU 

CleWMaIMCTOB Jia paOoThI Ha 6a30BbIX IIpeAIPpHATHAX TeEXHUKyMa. 

BsinoHaemMble paOoTbI 10 KaxkKOMYy BUY MpaKTHKH TO3BOJIAIOT CTyeHTaM 

OBaeTb BCCEMH BUaMM MWpodbeccHOHaIbHbIX KOMIeTeHUMH B cooTBeTcTBHU c DI'OC 

CIIO va qaHHom cnemuanbHoctu. B padoueli NporpaMMe OTpaxkeHa opraHv3alnA 

UTOFOBOrO KOHTpOUA. 

Pa6ouaa mporpamMa yu4eOHOM mpakKTHKH MOxeT OBITh HCIOUb30BaHa B 

JIONOJHUTeIBHOM TpodbeccHOHasIbHOM OOpa30BaHHH MW podeccMoHasIbHOH MOATOTOBKe 

paOounx, B OONacTH %xKele3HOJOpoxKHOrO TpaHclopTa MpH HaM4yHu cpeqHero 

(momHOrO) OOmlero OOpa3z0BaHHA, No MpodeccusM: 

OcMOTPIIHK BaroHoB; 
OcMOTPLIHK-peMOHTHHK BaroHOB; 
Tloe3qHOH 3IEKTPOMeXaHHk; 

Crlecapb 110 peMOHTy MOBYHXKHOFO COCTaBa. 

   

  

PereH3eHnt Ins1kos J].B.— qupektTop 

TamMOoBcKoro 
BarOHOPeMOHTHOLO 3aBo]a — 

dunuana AO «BPM»



 

 

Peven3ua 

Ha paOouyro Nporpammy yueOuolt npakTHKu 

JIA ChelWMasIbHocTu «TexHuueckas SKCIVITyaTalMA MOABYOKHOrO COCTaBa 2KeJIeC3HBIX JOpor>. 

PaOouasx mporpamMa cocTaByleHa B COOTBETCTBHM C MejlepasbHEIM TrocyapcTBeHHBIM 

OOpa3z0BaTeIbHBIM CTaHapTOM Wid creltManbHoctu «TexHwueckas OKCIIyaTalua 

MOABWKHOTO COCTABA 2KEIE3HbIX JOPOT.c y4eTOM TpeOoBaHHii Oa30BbIXx MpeANpuATUit. 

IIporpamMa cojlepxuT omucaHve Bcex BuAOB pakTuKu. Js Kaxnoro Bua lpakTHKu 

ONMCaHbI 3HaHHA, YMCHHA MW KOMMeTeHIMH, KOTOpBIe OOy4aIOMIMiica TOKeH MOMYYNTS! B 

pesyiIbTaTe OOy4YeHHA, peKOMeHAOBaHHBIe BUI paboT. Orparxena OpraHv3alua HTOrOBoro 

KOHTposaA—u) bepeHuMpoBaHHblii 3a4erT. 

B wesom mporpamMa oTBeYaeT TpeOoBaHHsaM Ga30Boro ypoBHA MTO,TOTOBKH CTYCHTOB 

MO aHHOl cnewManbHoctu. [IporpamMy MoxHO peKoMeHyOBaTS WIA yueOHoH mpakTHKu 

CTYHEHTOB, a TAKKE MCIOMb3OBaHA B JOMOHUTEIBHOM MIpodeccHOHasIbHOM OOpa30BaHHH U1 

MpodeccuouabHOH MOATOTOBKe pabounx, B OGsacTH Kee3HOMOPORHOLO TpaHcropra. 

PeleH3eHT bopucopa M.B. — mpenogapatenb  spicuieit 

KaTeropuu 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 
1.1. Область применения программы 
 

Рабочая программа учебной практики (далее рабочая программа) является 
частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответ-
ствии с ФГОС по специальности СПО 23.02.06 Техническая эксплуатация под-
вижного состава железных дорогв части освоения основного вида профессио-
нальной деятельности (ВПД): 

Рабочая программа разработана на основе профессионального стандарта 
17.025 Слесарь по осмотру и ремонту подвижного состава железнодорожного 
транспорта, утвержденная приказом Министерства труда и социальной защиты 
Российской Федерации от 2.12.15 № 954 н. 

Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава (базовая 
подготовка)вид профессиональной деятельности в соответствии с ФГОС. 

Выполнение работ по профессии Слесарь по ремонту подвижного состава 
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 1.2. Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного 
состава железных дорог в соответствии с требованиями технологических 
процессов; 

ПК 2.3Контролировать и оценивать качество выполняемых работ. 
Рабочая программа учебной практики может быть использована в до-

полнительном профессиональном образовании и профессиональной подго-
товке рабочих, в области железнодорожного транспорта при наличии сред-
него (полного) общего образования, по профессиям: 

Осмотрщик вагонов; 
Осмотрщик-ремонтник вагонов; 
Поездной электромеханик; 
Слесарь по ремонту подвижного состава. 

1.2. Цели и задачи программы учебной практики - требования к ре-
зультатам освоения программы учебной практики 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 
освоения учебной практики профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 
- технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, агрегатов, 

систем подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности 
движения поездов; 

уметь: 
- определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного 

состава; 
- обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудо-

вание подвижного состава; 

1. IACHOPT PABOUEHM IIPOTPAMMBI Y4UEBHON NPAKTHKH 

1.1. OOnacTs npuMeHeHua NporpaMMBl 

PaOouaa mporpamMa yueOHOH NpakTuKu (alee padouad MporpaMMa) ABIIAeTCA 
YaCTbIO TIPOrpaMMBI MOATOTOBKH CiieliMasMcTow cpeyHero 3BeHa (IIIICC3) B coorBet- 
crsuu c MFOC no cnemuanbHoctu CIIO 23.02.06 Texuwueckaa 9kciistyatalua mol- 

BWKHOTO COCTaBa 2KeJIe3HbIX JOPOTB 4aCTH OCBOCHHA OCHOBHOTO Bua Wpodeccno- 
HajIbHOH JeatTesbHocTH (BITJI): 

PaOouas TporpamMa pa3paOoTaHa Ha OcHOBe mpodeccnoHaIbHOrO CTaHAapta 
17.025 Cnecapb 10 OCMOTpy H PeMOHTYy MOABYXKHOFO COCTAaBa 2KesIe3HOJOPO%KHOFO 

TpaHcnopta, yTBep»xKeHHad Ipuka30m MunuctepctTsBa Tpya MU COMMaIbHOU 3allMTHI 
Poccuiickon Denepaunu oT 2.12.15 Ne 954 H. 

OxciyryatTalwa WU TexHwyeckoe OOcIyxKHBaHHe MOTBMXKHOTO cocTaBa (Oa30BaKd 
MOJTOTOBKa)BU WpodeccnHoHasbHOW JeATeIBHOCTH B COOTBeTCTBHH c DI OC. 

BrinosmHeHue padoT mo mpodeccuu Crecapb 10 peMOHTY MOABMXKHOTO COCTaBa 
MW COOTBETCTBYIOMNIMX TpodeccHOHasbHBIX KOMIeTeHuMH (IK): 

IIK 1.2. I[pon3BoqutTb TexHuyueckoe OOcIIyxXHBaHHe UW PCMOHT MOABY2KHOrO 

COCTaBa 2KeJIe3HbIX JOPOr B COOTBeTCTBHM C TpeOOBaHHAMM TeXHOJIOrMYeCKHX 

IIPOLWECCOB; 
IIK 2.3KoHTposMpoBaThb UH OLCHHBAaTb Ka4eCTBO BBIMOJIHACMBIX paocor. 

PaOouaa WporpamMMa y4eOHOM MpakTHKH MOXKeT ObITb UCHOJIb3OBaHAa B O- 

TIOJHUTEbHOM TWpodeccHOHaIbHOM OOpa30BaHHH UW WpodeccnoHasbHow nWozro- 
TOBKe paOounx, B OOACTH 2%KesIe3HOAOPOXKHOFO TpaHchopta pu HalMunH cper- 

Hero (MOHOTO) OOrero OOpa3z0BaHHA, 10 WpodeccusM: 
OcMOTpIIMK BarOHOB; 

OcMOTDpIIMK-peMOHTHHK BarOHOB; 
Tloe3qHOM 2IeEKTpOMexaHHK; 

Ciecapb 110 peMOHTY MOABYXKHOrO COCTaBa. 
1.2. Llenm u 3aga4gn nMporpamMMbl y4edHoH MpakTHKH - TpedoBaHns K pe- 

3YJIbTaTaM OCBOeCHHA NporpaMMbl yueOuOH MpakTHKH 
C leubrO OBIaeHHA YKa3aHHbIM BUOM IpodeccHOHaIIbHOH JeATeJIBHOCTH UH 

COOTBETCTBYIOINMMH IpodeccCHOHaJIbHBIMH KOMMeTeHIMAMH OOyuarOIMIMiicaA B XO]e 

OCBOeHHA YAeCOHOM MpakTHKU NpodeccuoHabHOTO MOAYJIA TOJDKeH: 
MMeTb WpakTH4ecKHii OMBIT: 
- TeXHHYeCKOrO OOCIyxXHBAaHHA HW PeMOHTa JeTael, y3I0B, arperaTos, 

CHCTeM THOABWKHOTO COCTaBa 2KesIe3HbIX WOpor c OOecneyeHvemM Oe30racHocTH 
TBWKCHUA TOe3 OB; 

YMETB: 
- OlpeeuATb KOHCTPYKTHBHbIe OCOOCHHOCTH y3J10B H eTaseH MOABYXKHOrO 

cocTaBa; 

- OOHApy2KHBaTb HeVClpaBHOCTH, PeryMpOBaTb U UCIIbITHIBATh OOOPy]O- 

BaHHe NOABY2KHOTO COCTaBa;
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- определять соответствие технического состояния оборудования 
подвижного состава требованиям нормативных документов; 

- выполнять основные виды работ по техническому обслуживанию и 
ремонту подвижного состава; 

- управлять системами подвижного состава в соответствии с установ-
ленными требованиями. 

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики про-
фессионального модуля: 
всего - 144часов, в том числе:ПМ.01. -144часа. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- OpeeuaTb COOTBeTCTBHe TexHWYecKOrO cOocTOsHHA OOopyqOBaHna 
MOABWKHOFO COCTaBa TpeOOBAHHAM HOPMATHBHBIX JOKYMCHTOB; 

- BbIMOJIHATh OCHOBHbIC BUAbI paOOT 10 TeXHHYeCKOMY OOCIIyY2XHBaHUIO U 
PeEMOHTY NOABMWKHOrO COCTaBa; 

- ylpaBJIdTb CHCTeMaMM TIOABM2KHOFO COCTaBa B COOTBETCTBHM C YCTaHOB- 
JICHHBIMU TpeOOBaHHAMH. 

1.3. KosmmuecTBo 4acoB Ha OCBOeHHe TporpaMMbl yueOHOH MpakKTHKH po- 

eccnHOHaJIbHOrO MOLY: 

Bcero - 144uacos, B Tom 4ucse:IIM.01. -1444aca.
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      2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 
Результатом освоения программы учебной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Эксплуатация и техни-
ческое обслуживание подвижного состава, выполнение работ по профессии 
Слесарь по ремонту подвижного составав том числе профессиональными (ПК) и 
общими (ОК) компетенциями и личностными результатами: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.2. 
Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного 
состава железных дорог в соответствии с требованиями тех-
нологических процессов 

ПК 2.3 Контролировать и оценивать качество выполняемых работ 
ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности при-

менительно к различным контекстам 

ОК 2 
Использовать современные средства поиска, анализа и интерпре-
тации информации и информационные технологии для выполнения 
задач профессиональной деятельности 

ОК 3 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и лично-
стное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной 
сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных 
жизненных ситуациях 

ОК 4 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 5 
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государст-
венном языке Российской Федерации с учетом особенностей соци-
ального и культурного контекста; 

ОК 6 

 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих цен-
ностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межре-
лигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного по-
ведения 

ОК 7 
Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
применять знания об изменении климата, принципы бережливого про-
изводства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 
Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепле-
ния здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 9 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках 

ЛР 4 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 
осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к 
формированию в сетевой среде личностно и профессиональ-
ного конструктивного «цифрового следа» 

ЛР10 Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и 
чужой безопасности, в том числе цифровой 

ЛР13 Готовность обучающегося соответствовать ожиданиям рабо-
тодателей: ответственный сотрудник, дисциплинированный, 

2. PE3YJIBTATbI OCBOEHHA MPOrFPAMMBI YYEBHOH TPAKTHKU 

Pe3yiIbTaTOM OCBOCHHA HporpaMMbl y4eOHOM MpakTHKM ABIIACTCA OBayeHHe 
oOy4alONIMMHCA BUOM MpodeccHOHaIbHOH WeATebHOCTH OKcrIyaTalMa WU TeXHu- 

yeckoe OOcIIyKHBaHve MOBMKHOTO COCTaBa, BbIMONHeHHe paOoT moO mpodeccuu 
Cilecapb 10 peMOHTY MOABMKHOTO COCTaBaB TOM 4uHCIe WpodeccuouabHbMH (IK) u 

oOmumu (OK) kKoMMeTeHIIMAMM VM JIMMHOCTHBIMH pe3yJIbTaTaMH: 
  

  

  

  

Koa Hanumenosanne pe3y.1bTata o6y4ueHna 

Ilpow3BoquTb TexHu4eckoe OOCIY2KHBAHHe HU PEMOHT MOABMKHOTO 
TIK 1.2. COCTaBa 2KesIe3HbIX JOPOr B COOTBETCTBHH C TpeOOBaHHAMU Tex- 

HOJIOrM4eECKUX MpOWeccoB 
IIK 2.3 KonTposMpoBaTb U OLCHUBaTb KAYeCCTBO BBIMOJIHACMBIX paOoT 
OK 1 BplOupatb cnoco6pl pemieHua 3aqa4 mpodeccnOHaNbHOM eaTebHOCTH TIpu- 

MCHUTCJIBHO K pa3JIM4HbIM KOHTCKCTaM 

VUcnionb30BaTb COBPeMeHHbIe cpesCTBa NOWCKa, aHaiH3a HW WHTepmpe- 
OK 2 TallHu HHPOpMalMH HW HHPOPMAIHOHHbIe TEXHOMOFHNH JIA BbINOHEHHA 

3alad MmpodeccHOHaIbHOH eAxTeIbBHOCTH 
I[naHupoBaTb UM peasM30BbIBaTb COOCTBEHHOe MpodeccuoHabHOe HU JM4HO- 

OK 3 CTHOe pa3BHTHe, IPeAMPHHUMATeJbCKYIO JeATeIbHOCTh B MpOdeccHOHasbHOH 

cdbepe, MCHONb30BaTb 3HAHHA 110 (PUHAHCOBOM TpaMOTHOCTH B pa3JIM4HbIx 
2KU3HCHHBIX CUTYAUMAX 

  

  

  

  

OK 4 IhdpekTuBHO B3aMMOACUCTBOBATH H paOoTaTs B KOJVICKTHBe HM KOMAHIe; 

OcyllecTBIATb YCTHY!O H TIHCbMeHHYIO KOMMYHHKallMro Ha Tocyzapct- 
OK 5 BeHHOM «3bIKe Poccuiickon Deepal c yueTOM OCOCeHHOCTeH ColH- 

aJIbHOLO H KYJIBTYPHOLO KOHTEKCTA} 

IIpospnaTb rpaxkKqaHCKO-NaTpHOTM4eCKyrO TIO3HUMHO, MeCMOHCTpupoBaTb 
OCO3HaHHOe NOBeeHHe Ha OCHOBE TPaqMUMOHHbIX OOWeUeOBeYeCKHX eH- 

  

  

OK 6 HocTeli, B TOM 4NCIIe C YYeTOM rapMOHH3alW Me*KHALMOHAJIbHbIX HW MexKpe- 
JIMTHOSHbIX OTHOWCHHH, MPUMeHATh CTaHapTbl AHTHKOPpyNWMOHHOrTO T0- 

BeyeHHA 

CoyeticTBOBaTb COXpaHeHHIO OKpy2Karollel cpeybil, pecypcocbepexeHut, 
OK 7 IIPHMeHATb 3HAHHA OO W3MeCHEHHM KIMMaTa, UPMHUMMbI OepexmuBorO Tpo- 

W3BOCTBA, 3:P(PeKTHBHO DelCTBOBATb B Upe3BbIMaHbIX CHTYalWAX 

Ucnonp30BaTb cpeyzcTBa (Pu3H4eCKOM KyJIbTYPbI DJIA COXpaHeHHA UU ykKperie- 
  

  

OK 8 HHA 300POBbs B Mpoecce npodbeccnoHnasbHON AesTebHOCTH H NOAWep2KaHua 
HeOOXOAUMOLO ypOBHA (PU3M4eCKOM NOATOTOBJICHHOCTH 

OK 9 Tlonb30BaTbca IpodeccnoHambHON WOKYMeHTaluelt Ha rocyqapcTBeHHOM U 
UHOCTPpaHHOM A3bIKaX 

TlposBiat0lMiit HM JEMOHCTpupyrOllMii yBaxKeHNe K JOAM Tpya, 

JIP 4 OCO3HAIOINMH LeHHOCTb COOCTBeHHOrO Tpya. Crpemaluiica kK 

(bOpMupOBaHHtO B CeTEBOM Cpee JIMMHOCTHO U WpodeccnoHalib- 
HOrO KOHCTPyYKTHBHOrO «IMpoBOroO cea» 

  

  

  

JIP10 3a00TAMIMica O 3allluTe OKpy2Karollleh Cpebl, COOCTBeHHOM U 

yy2KOH Oe30MacHOCTH, B TOM 4MCJIe WudpoBon 

JIP13 ToTOBHOCTb OOy4alomleroca COOTBETCTBOBATb OXKUTAHUAM paodo-       TOaTeIeH: OTBETCTBCHHBIM COTPYIHUK, JMCUMIIMHMpOBaHHBIi, 
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трудолюбивый, нацеленный на достижение поставленных 
задач, эффективно взаимодействующий с членами команды, 
сотрудничающий с другими людьми, проектно мыслящий. 

ЛР14 

Приобретение обучающимся навыка оценки информации в 
цифровой среде, ее достоверность, способности строить ло-
гические умозаключения на основании поступающей инфор-
мации и данных. 

ЛР15 
Приобретение обучающимися социально значимых знаний о 
нормах и традициях поведения человека как гражданина и 
патриота своего Отечества. 

ЛР16 

Приобретение обучающимися социально значимых знаний о 
правилах ведения экологического образа жизни о нормах и 
традициях трудовой деятельности человека, о нормах и тра-
дициях поведения человека в многонациональном, много-
культурном обществе.  

ЛР17 
Ценностное отношение обучающихся к своему Отечеству, к 
своей малой и большой Родине, уважительного отношения к 
ее истории и ответственного отношения к ее современности. 

ЛР19 Уважительное отношения обучающихся к результатам соб-
ственного и чужого труда. 

ЛР20 
Ценностное отношение обучающихся к своему здоровью и 
здоровью окружающих, ЗОЖ и здоровой окружающей среде и 
т.д. 

ЛР23 Получение обучающимися возможности самораскрытия и 
самореализация личности. 

ЛР24 Ценностное отношение обучающихся к культуре, и искусству, 
к культуре речи и культуре поведения, к красоте и гармонии. 

ЛР25 

Осознающий себя членом общества на региональном и ло-
кальном уровнях, имеющим представление о Тамбовской об-
ласти как субъекте Российской Федерации, роли региона в 
жизни страны 

ЛР26 

Принимающий и понимающий цели и задачи социаль-
но-экономического развития Тамбова, готовый работать на их 
достижение, стремящийся к повышению конкурентоспособ-
ности Тамбовской области в национальном и мировом мас-
штабах 

ЛР30 
Проявляющий эмоционально-ценностное отношение к при-
родным богатствам Тамбовской области, их сохранению и 
рациональному природопользованию 

ЛР34 
Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире 
труда и профессий. 
 

  

TPYAOMOONBEIM, HallesIeHHbIM Ha JOCTWoKeHHe TOCTAaBJICHHBIX 

3ana4u, 3PPeKTMBHO B3aMMOCHCTBYIOWIM C WIeHaMH KOMAHJIBI, 

COTPYAHHUAaIOlNM C APyrMMU JIOAbMM, MpOCKTHO MBICJIANIMH. 
  

JIP14 

IIpuoOpetenuve oO y4arolMMCca HaBbIKa OI[CHKM HH(OpMalIvH B 

WUPpoBwoi cpeze, ee AOCTOBEPHOCTh, CHOCOOHOCTH CTPONTE JIO- 
TMYeCKHe YMO3aKIIOUCHHA Ha OCHOBAHHM MOCTyMarollen HAop- 
MallH VW JIAHHBIX. 
  

JIP15 
IIpuoOpetenve oO yuartolMMNcA COMMaIbHO 3HAYUMMBIX 3HAHUH O 

HOpPMax H TpaqMIMAx NOBeTeCHHA UeIOBeKa Kak rpaxkaHuHa u 

llaTpuota cBoero OTeuectsa. 
  

JIP16 

IIpuoOpetenve oO yuartolMMNcA COMMaIbHO 3HAYUMMBIX 3HAHUH O 

IipaBusax Be CHUA IKONOrMYeCKOrO OOPa3a 23H O HOPMaX UH 

TpaqMUMAXx TPyIOBOM JeATeIBHOCTH YeIOBeKa, O HOPMaX HU Tpa- 

TMIMAX TOBE CHA UeIOBeKa B MHOTOHAIMOHAaJIbBHOM, MHOFO- 

KYJIBTYPHOM OOIIeCTBE. 
  

JIP17 
[jeHHOCTHOe OTHOIMeHHe OOy4uarollMxca K CBOeMy OTeuecTBY, K 

cBoe Mano u Oonbmioi PoquHe, yBaxkKUTebHOrO OTHOLICHHA K 

ee HCTOPHH UM OTBETCTBEHHOLO OTHOMICHHA K Ce COBPCEMCHHOCTH. 
  

JIP19 
YBaxKUTeIbHOe OTHOMICHHA OOYUAaFOLIMXCA K pe3yJIbTaTaM COO- 

CTBCHHOYO HM 4y2KOFO Tpysa. 
  

JIP20 
[jeHHOcTHOe OTHOMIeHMe OOyUAaIOIIMXCA K CBOeEMY 32,0POBBIO 

320POBbIO OKpy2xKaromlux, 302K uv 300poBoK OKpy2xKalollen Cpeye u 

T.2. 
  

JIP23 
Tlomyuenve OO y4atolMMUca BO3MO2%KHOCTH CaMOpacKpbITHA U 
CaMopeasIM3alHA JIM4HOCTH. 
  

JIP24 
[jeHHOCTHOe OTHOMIeHve OOy4arOINHMXCA K KyJIBType, H UCKYCCTBY, 

K KyJIbType peu UW KyJIbType MOBeAeHUA, K KpacoTe W rapMOHHN. 
  

JIP25 

Oco3Harolluii ceOs UIeHOM OOMIeCTBa Ha PerHOHAJIbHOM Hi JIO- 

KaJIbHOM YPOBHAX, MMEFOIIMM MpeyctaBlieHue 0 TaMOoBckoit 06- 

jlacTu kak cyObekte Poccuiickoli Deepaluu, pou pernona B 

%KU3HH CTpaHbl 
  

JIP26 

IIpuHumMatomMi 4 NOHMMarIoOlIMi Wes u 3aqa4M COlmMalIb- 

HO-9KOHOMHYeCKOrO pa3sBuTHA TamOosa, roToBbI padboTaTb Ha UX 

JJOCTWKeHUe, CTPeMAMIMNCA K MOBBIINCHHIO KOHKypeHTocn0co6- 

HocTH TaMOoBckKoi OOacTH B Hall[MOHasIbHOM HW MHPOBOM Mac- 

wira0ax 
  

JIP30 
TlposBiarolui 9MOUMOHAIbHO-I[CHHOCTHOe OTHOIMIeHHe K TIpH- 

POZHBIM OoratcTBaM TaMOosckoli oOsIacTu, Ux COXxpaHeHuo u 

pallMOHaIbBHOMY IIpHpOONOJIb3OBaHHIO 
    JIP34   OTKpbITHI K TEKYLMM WM WepCleKTHBHbIM H3MeCHEHHAM B MHpe 

Tpyaa 4 mpodeccuit. 
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ЛР37 
Принимающий и исполняющий стандарты антикоррупцион-
ного поведения 
 

ЛР38 

Способный ставить перед собой цели под возникающие жиз-
ненные задачи, подбирать способы решения и средства раз-
вития, в том числе с использованием цифровых средств; со-
действующий поддержанию престижа своей профессии и об-
разовательной организации 

ЛР42 

Умеющий анализировать рабочую ситуацию, осуществляю-
щий текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию 
собственной деятельности, несущий ответственность за ре-
зультаты своей работы 

  

JIP37 
IIpunuMarolmiMit 1 UCHOJHAIOIIMN CTaHdapTbl AHTHKOPpyMMHOH- 

HOro NOBeJTeHHA 

  

JIP38 

CrocoOHbI CTaBUTb Mepey coOou We TOT, BO3HUKAaIOlMMe 2KH3- 

HeHHbIle 3aa4u, NOAOUpaTb cnocoOb! pellieHHA HU CpeCTBa pa3- 

BUTHA, B TOM 4MCIIe C HCHONIb30BaHHeM IM@pOBbIxX CpeCTB; CO- 

TeHCTBYIOMLMM NOLTepkaHuro WpecTwxKa CBoel Mpodeccuu u 06- 

pa30BaTeJIBHOM OpraHH3alnu   

  JIP42   
YMerolluit aHasIu3HpoBaTb padouylo CHTyaLIMIO, OCYIIeCTBIIAIO- 

IMM TeEKYUIMM WU UTOrOBbIM KOHTPOJIb, OI[EHKY UW KOPpeKIHIO 

COOCTBEHHOH JeATeJIbHOCTH, HeECyLIMi OTBETCTBCHHOCTh 3a pe- 

3YJIbTaTbI CBOeH paOoTHI   

10 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Тематический план программы учебной практики 

Распределение часов по семестрам Коды 
профессиональных 

компетенций 
Наименования профессиональных модулей, разделов, междисциплинарных курсов 

Всего 
часов 

2 курс, IV семестр 

ПК 1.2, ПК 2.3 
ПМ.01. Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава. Раздел 1. 
Выполнение технического обслуживания и ремонта вагонов. МДК 01.01. Конст-
рукция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава (вагоны) 

144 144 

 
 

3. CTPYKTYPA H COJJIEPXKAHHE IIPOrTPAMMBbI Y4EBHOH TPAKTHKU 

3.1. Tematnuecknit 11a HporpaMMpBI! y4edHOoH npakTHKH   
Pacnpezemenue dacoB HO CCMeCcTpaM 
  

  

  

Kogpi Bcero 
TpodbeccnouambuEIx | HaumMenosanud mpodeccHoHalbHbIx MOAyIeH, pa3sqeoB, MeXKIMCUMMIMHapHbIX KypCOB 

7 WacoB 
KOMTeTCHITHH 2 xype, IV cemectp 

TIM.01. Skcnmyatauua uw TexHHeckoe OOcIyKHBaHHe NOABYWKHOrO cocTaBa. Pa3gen 1. 
TIK 1.2, TIK 2.3 | BetrnomHenue TexHudeckoro oOcayKHBaHHA H pemMoHTa BaroHoB. MJIK 01.01. Koxuct- 144 144   PYKUMA, TEXHHYCCKOe OOCIyKHBAaHHe HM PEMOHT NOABYKHOFO CocTaBa (BaroHb!)       

11 
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3.2. Содержание обучения по учебной практике студентов очного отделения 
Наименование профессиональ-

ного 
   

модуля (ПМ), разделов, междис-
циплинарных курсов (МДК) и 

тем учебной практики 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, само-
стоятельная работа обучающихся, курсовой проект 

Объем часов 

1 2 3 
ПМ.01. Эксплуатация и техни-
ческое обслуживание 

  

144 
подвижного состава    

Раздел 1. Выполнение техниче-
ского обслуживания и ремонта 
вагонов 

 

144 

МДК 01.01. Конструкция, техни-
ческое обслуживание и ремонт 
подвижного состава (вагоны) 

 

144 

Тема 1.1. Слесарные работы Содержание 36 
 1. Слесарныйцех и ее оборудование. Оборудование рабочего места слесаря. Слесарные тиски, 

их устройство, крепление на верстаке, уход за ними. Регулирование тисков на высоте. Выбор 
слесарного инструмента согласно его назначению, правила обращения с инструментом и его 
хранение. Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных 
мастерских. Требования безопасности труда в учебных мастерских и на рабочих местах. 
Причины и меры предупреждения травматизма. Виды травм. Инструкции по безопасности 
труда, их выполнение. Оформление инструктажа по технике безопасности. 

 

 2. Плоскостная разметка. Способы измерения действительных размеров деталей. Измери-
тельные и контрольные инструменты. Сведения об устройстве и приемах измерения метал-
лическими линейками, штангенциркулями, микрометрами, индикаторами, калибрами, шаб-
лонами, щупами, угломерами. Содержание и хранение измерительных и поверочных инст-
рументов. Назначение и применение плоскостной разметки. Разметочные инструменты и 
приспособления. Организация рабочего места. Приемы разметки по чертежу и шаблону. 
Подготовка деталей к разметке. Правила техники безопасности при производстве работ. 

 

 3. Резание и опиливание. Назначение и применение операций резания и опиливания металла. 
Устройство ножовки и способы установки ножовочного полотна. Устройство напильников 
для различных видов обработки металла. Способы зажима деталей в тисках и приспособления 
для этого. Организация рабочего места. Позиции рабочего у тисков, приемы хватки, схема 
движения рук при резании и опиливании. Меры предупреждения вибрации заготовок, способы 
применения смазки при резании. Основные виды брака, контроль обработанных поверхно-
стей. Правила техники безопасности при производстве работ. 

 

 

Ch 

  

‘Loged oda ogeHOON HOU HLOOHOBLOeO HNHANAL BLNaeATy ‘Hod 
-OHNdoaou XITHHeLOQedQO twodLHoN ‘enedg Wine oITHOHO:) “HuHecod dU MuceNO KHHOHANUCH 
Hqoooo ‘YoroLoJe: Haedoua KuHorwaduodu mdoy\y HHHeaMHO H HuBTecad udu YAd KHHOWCHEtY 
CNOXO MMLCEX MINGHCH ‘GOYOHL 4 OJehoged HUIEOT] ‘RLOAN OJohoged BUNeCHHeIG() ‘OU0LE BLL 
BHHOLQOOOLOUGH H XCYOHL € HOLLY ENINHE INQOVON') ‘BULeLAN MALOgedgO aOL'NE XIHANLEd BLL 
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H MIUHONAGLOHN SMHROLANEY “HALNGed HOHLOONOOL OHHOHONHGN H HHOneREEL] “aOLHONLd 
-LOHH XITHOCOGOH H XITHGALUGANEH OMHOHECX HU OMAENdaLO’) ‘HNedOWOILA “NELLA ANeHOL 
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-idaneY] Wavelet’ godanced XisusverwaLouel KuodaneH 9Qod0u;) ‘eauanced BeHLONDOLT]| 7 

"HLOOHOPLOGA0 SNHHNAL OU CHCLUACLONM OMHOLIGO*)() ‘SHHOHLOUIMa Xu ‘eLAdL 
HLOOHOROESO OU HUMNALOHY] Needs ing “eNeHLeNaeds uHoNwadutvedy tdan H SHHRHCTT 

‘XBLOON XHHOQEd eH H XuModaLOeN XITHQGHA € eLAdL MLOoHOeLOtO KUHeEOQed] “xuModaLOeN 
XIGHQQhA € BHL'BCouOed OLOHHOGLAHE HNVELHAedH H ILoged NONIRHAd o SHHOLNOWeHE() ‘aHHOHedX 
O10 H NOLHOMACLoHH 9 BHHAIMedoO eLUaedL ‘OMHONCHERH O10 OHOBLIOD RLHONACLOHN OJOHdeDeLS 
dogITg ‘ALOOIa BH HONOHL SMMeAOdMIATOg ‘HNHH ve LOXA ‘anezoded eH oMHoLdY ‘OaLoHodtoA XE 
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1 2 3 
 4. Сверление, нарезание резьбы. Назначение и применение операций сверления и нарезания 

резьбы. Устройство сверлильного станка и приспособлений к нему. Устройство сверл раз-
личных назначений и приемы их заточки. Способы установки и закрепления сверл и деталей 
на станке. Приемы работы на сверлильных станках. Понятие о резьбе и ее элементах. Виды 
резьбы и способы их выполнения. Устройство инструментов, приспособлений и оборудования 
для выполнения резьбовых поверхностей. Выбор диаметра отверстия и стержня под наре-
заемую резьбу. Приемы нарезания наружной и внутренней резьбы. Позиции рабочего, приемы 
хватки и схемы движения инструмента. Способы применения смазки. Механизация резьбо-
нарезных работ. Проверка резьбы калибрами, шаблонами. Безопасность при работе. Основные 
виды брака при обработке резьбовых поверхностей. 

 

 5. Рубка, гибка, клепка. Назначение и применение операций рубки, гибки, клепки. Типы и 
устройство слесарных молотков, зубил, крейцмейселей, обжимок, правильных плит, тисков. 
Приемы заточки зубил и крейцмейселей, углы заточки для рубки различных металлов. Спо-
собы зажимов деталей в тисках и при правке на плите. Позиции рабочего у слесарных тисков. 
Приемы и правила рубки, гибки, клепки. Правила безопасной хватки зубила, крейцмейселя, 
обжимки, молотка. Схемы движения молотка при кистевом, локтевом и плечевом ударах. 
Темп и ритм нанесения ударов. Заклепочные швы и типы заклепок. Подбор заклепок по раз-
мерам для каждой детали. Процесс клепки. Организация рабочего места. Правила техники 
безопасности при производстве работ. 

 

Тема 1.2. Обработка металлов Содержание 36 
1. Обработка металлов на токарном станке. Ознакомление со станочным оборудованием, его 

размещением и организацией рабочего места. Расстановка студентов по рабочим местам. 
Прием и сдача рабочего места. Объяснение и показ устройства токарного станка и правил его 
содержания. Инструктаж по технике безопасности при работе на станках и нахождении в зоне 
работающих станков: назначение токарных станков; припуски на механическую обработку 
металла; точности, достигаемые обработкой на токарном станке; способы и последователь-
ность осмотра станка; места расположения смазочных отверстий, заправка их смазкой; приемы 
чистки станка, удаления стружки с него и подготовки к работе; позиции рабочего у станка и 
приемы установки, крепления заготовок обрабатываемых деталей и резцов; пуск и остановка 
станка, передвижение суппорта; способы контроля качества обработки; правила техники 
безопасности. 

  

2. Центровка заготовок, обточка торцов, наружных цилиндрических поверхностей и вы-
тачивание наружных канавок. Назначение и применение операций обточки торцов, на-
ружных цилиндрических поверхностей. Технические требования к качеству обточки. Способы 
проверки пригодности, установки и крепления заготовки в патроне. Подбор и установка резцов. 
Приемы обточки торцов, цилиндрических поверхностей и вытачивание наружных канавок. 
Выполнение операций с применением охлаждающих жидкостей. Измерительный инструмент, 
контроль размеров обрабатываемых деталей. Виды возможного брака. Способы предупреж-
дения брака при выполнении указанных операций. Правила техники безопасности. 
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3. Подрезание уступов и отрезание заготовок, сверление и растачивание отверстий. Приемы 

установки резцов, сверл, последовательность и приемы подрезания уступов и отрезания заго-
товок. Контроль размеров и качества выполняемых операций. Порядок подбора, способы за-
точки сверл и резцов; крепление заготовок, последовательность сверления, рассверливания и 
расточки сквозных и несквозных отверстий, без уступов и с уступами; приемы развертывания 
цилиндрических отверстий. Применяемый измерительный инструмент. Виды возможного 
брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

4. Обточка наружных и расточка внутренних конических поверхностей. Обточка фасонных 
поверхностей. Порядок подбора, способы заточки и установка резцов. Установка заготовок. 
Последовательность, режим и приемы обточки наружных конических поверхностей путем 
поворота верхних салазок суппорта. Инструмент и способы контроля размеров и качества об-
точки наружных конических поверхностей. Последовательность приемов расточки конических 
фасонных поверхностей. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила 
техники безопасности. 

 

5. Отделка поверхностей, нарезание треугольной резьбы. Инструменты, приспособления, 
последовательность и приемы шлифовки, полировки и накатки обточенных поверхностей. 
Порядок подбора, способы заточки и установки резцов; установка заготовок; последователь-
ность и приемы нарезания треугольной резьбы. Инструмент для контроля размеров и качества 
резьбы. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасно-
сти. 

 

 

8. 

Строгание горизонтально расположенных плоскостей. Назначение и применение операции 
строгания плоскостей. Способы установки различных заготовок на столе станка. Приемы ус-
тановки резца. Настройка станка. Измерительные инструменты и приемы пользования ими для 
контроля размеров деталей при строгании. Последовательность строгания пазов и канавок. 
Инструмент для контроля размеров паза и канавки. Виды возможного брака при строгании 
металлов и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

Содержание 36 
1. Электросварочное оборудование и его размещение в учебной мастерской. Организация 

рабочего места сварщика. Защитные средства, электроды, обмазки, флюсы. Устройство сва-
рочных машин (трансформаторов), способы и правила управления ими, их текущее содержа-
ние. Способы сварки при различных положениях сварочного шва и приемы пользования за-
щитными средствами. Правила техники безопасности, электробезопасности и пожарной безо-
пасности при непосредственном ведениисварки или нахождении в зоне ее выполнения. 

 

Тема 1.3. Электросварочные ра-
боты 

2. Управление электросварочным агрегатом. Назначение и применение сварочных операций. 
Порядок осмотра и приемки оборудования и приспособлений перед началом работы. Позиции 
работающего у сварочной машины, подготовка электродов. Приемы поддержания сварочной 
дуги и наплавки валика. Правила безопасного включения и выключения сварочных машин. 
Уход за электросварочным оборудованием. Правила и способы предохранения глаз, рук и 
других частей тела от ожогов. 
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 3. Наплавка валиков и сварка пластин. Подготовка рабочего места для различных сварочных 

операций. Последовательность наплавки валика в различных направлениях, способы подго-
товки швов в деталях и сварка пластин. Контроль качества наплавки и сварки. Виды возмож-
ного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

 4. Наплавка и сварка при различных положениях шва. Подготовка рабочего места, подбор 
электродов, последовательность и приемы наплавки и сварки при наклонном и вертикальном 
положении шва. Контроль качества наплавки и сварки. Виды возможного брака, способы его 
предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

Тема 1.4. Электромонтажные Содержание 36 
работы 1. Электромонтажныйцех. Ознакомление студентов с электромонтажным отделением учебной 

мастерской, оборудованием и его размещением, организацией рабочих мест. Правила техники 
безопасности при выполнении электромонтажных работ. Расстановка студентов по рабочим 
местам. Порядок получения и сдачи материалов и деталей. 

 

 2. Разделка и сращивание проводов. Последовательность, способы и приемы разделки, сра-
щивания, пайки и изоляции концов проводов. Зарядка патронов, предохранителей и другой 
арматуры. Проверка качества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его 
предупреждения. Правила техники безопасности. 

 

 3. Монтаж проводов. Организация рабочего места. Способы и последовательность открытой и 
скрытой прокладки проводов, прокладки проводов в трубах, сращивание труб. Проверка ка-
чества выполненных работ. Виды возможного брака и способы его предупреждения. Правила 
техники безопасности. 

 
 

4
. 

Монтаж и разделка кабелей. Последовательность, способы и приемы монтажа кабелей, 
применяемых на подвижном составе. Разделка кабелей и постановка наконечников. Виды 
возможного брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 5
. 

Производство заземления. Характеристика содержания, объема и условий монтажных работ 
по производству заземления. Организация, последовательность, технические средства, способы 
и приемы прокладки шин. Порядок соединения шин с шинами заземления. Виды возможного 
брака и способы его предупреждения. Правила техники безопасности. 

 6. Паяние и лужение. Назначение и применение операций паяния и лужения. Устройство про-
стых электрических паяльников разного назначения. Способы подготовки паяльников к работе 
и определения оптимальной температуры нагрева паяльников, контроль температуры нагрева. 
Приемы очистки и травления изделий. Способы приготовления припоев и флюсов. Организа-
ция рабочего места. Приемы пайки мягкими и твердыми припоями. Проверка качества пайки. 
Приемы очистки изделий после пайки. Устройство паяльной лампы, способы ее заправки, 
розжига и приемы работы. Оборудование, приспособления и материалы, применяемые при 
лужении. Организация рабочего места при подготовке к лужению. Способы приема лужения с 
нагреванием поверхности и погружением в полуду. Проверка качества лужения. Виды воз-
можного брака, меры его предупреждения и способы устранения. Правила техники безопас-
ности. 
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 6. Паяние и лужение. Назначение и применение операций паяния и лужения. Устройство про-

стых электрических паяльников разного назначения. Способы подготовки паяльников к работе 
и определения оптимальной температуры нагрева паяльников, контроль температуры нагрева. 
Приемы очистки и травления изделий. Способы приготовления припоев и флюсов. Организа-
ция рабочего места. Приемы пайки мягкими и твердыми припоями. Проверка качества пайки. 
Приемы очистки изделий после пайки. Устройство паяльной лампы, способы ее заправки, 
розжига и приемы работы. Оборудование, приспособления и материалы, применяемые при 
лужении. Организация рабочего места при подготовке к лужению. Способы приема лужения с 
нагреванием поверхности и погружением в полуду. Проверка качества лужения. Виды воз-
можного брака, меры его предупреждения и способы устранения. Правила техники безопас-
ности. 

 7. Монтаж электроизмерительных приборов. Способы монтажа электроизмерительных при-
боров. Правила использования и включения переносных контрольно-измерительных приборов. 

 8. Монтаж простых схем. Способы и приемы монтажа: выключателей, розеток, патронов, ос-
ветительного оборудования; установка автоматического выключателя, трехфазных асин-
хронных электродвигателей. 

 

Итого: 144 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

4.1. Материально-техническое обеспечение учебного процесса 
Реализация программы учебной практики профессионального модуля 

предполагает наличие цехов: слесарного, электросварочого, электромонтажно-
го, механического; 
 
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 
слесарный цех: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 
- набор слесарных инструментов; 
- набор измерительных инструментов и приспособлений; 
- заготовки для выполнения слесарных работ; 
- верстаки с тисками и наборами инструментов; 
- станок сверлильный; 
- станок заточной; 
- шкафы для инструментов; 
- средства индивидуальной защиты; 
- наглядные пособия по выполнению слесарно-монтажных работ. 
- плакаты по безопасности и охране труда; 
- комплект учебно-методической документации; 

 
электросварочный цех: 

- Сварочные столы; 
- Сварочный аппарат УИС 160  
- Защитная маска (сварочная) 
- наборы инструментов и приспособлений; 
- заготовки; 
- средства индивидуальной защиты; 
- плакаты по безопасности и охране труда; 
- комплект учебно-методической документации; 
- наглядные пособия по выполнению электросварочных работ. 

электромонтажный цех: 
- Столы электромонтажника; 
- Понижающий трансформатор 380/36 V; 
- наборы электроизмерительных приборов; 
- наборы инструментов и приспособлений; 
- Осциллограф C1-220 
- заготовки; 
- Силовой электрощит; 
- Стенды демонстрационные монтаж электропроводки 
- электрозащитные средства до и выше 1000 В; 
- средства индивидуальной защиты; 
- Станок настольный сверлильный 
- Шкаф распределительный ШРП-300 

4. YCJIOBHA PEAJIM3AL M0 MPOPPAMMBI YEBHOH TIPAKTHKH 

4.1. MarepnasbHo-TexHn4eckoe o6ecriedeHHe y4ueOHoro Mpotecca 

Peamm3aiiua TporpaMMbI yueOHOH WpakTuKU MmpodeccMHoHabHOrO MOJyIA 

peaqnosaraeT HasiMuve WeXOB: CieCapHOro, IIEKTPOCBapOUOroO, 3JIEKTPOMOHTA2KHO- 

ro, MeXaHWyecKOoro; 

OOopyaoBaHue MacTepcKoii MW paOounx MeCT MacTepcKon: 

ClECAPHbIu Yex: 

paOoune MecTa 10 KoyIMueCTBy OOy4aIONxca; 
HaOop CjlecapHbIX HHCTPyMCHTOB; 
HaOop H3MepHTeJIBHBIX HHCTPyMeHTOB HU Npucnocobmenui; 

3arOTOBKH JIA BbINOJIHCHHA CIeCapHbIx paovorT; 
BepCTakH C THCKaMH UW HaOOpaMH MHCTPyMeCHTOB; 
CTaHOK CBepJIMJIbHBIN; 

CTaHOK 3aTOUHOH; 

WKadbl Jia MHCTPyMeHTOB; 
CpeACTBa MVHAMBUAyaibHOW 3all{uTEI; 
Hara {Hble WOCOOWA MO BbITIOJIHCHHIO CJIECAPHO-MOHT@KHBIX paoor. 

IilakaTbl 10 Oe30MacHOCTH HM OxpaHe Tpy/a; 
KOMIMIeKT yueOHO-MeTOAMYeCKOH JOKYMeHTAallMu; 

2IeKMPOCBApOYH bill Yex: 
CpBapouHble CTOJIBI; 

Crapounpiit anmapat YMC 160 

3allluTHad Macka (cBapo4uHas) 
HaOOpbl HHCTPYMeHTOB HU lpucnocobmeHni; 

3arOTOBKH; 
CpeACTBa MVHAMBUAyaibHOW 3all{uTEI; 
IilakaTbl 10 Oe30MacHOCTH HM OxpaHe Tpy/a; 
KOMIMIeKT yueOHO-MeTOAMYeCKOH JOKYMeHTAallMu; 
Hara {Hble MOCOOMA MO BbITIOJIHCHHIO 3JIEKTPOCBapO4HBIX paocor. 

JINEKMPOMOHMQHCH blu yex. 

CToJsIbI 9JIEKTPOMOHTa2KHHKa; 
Tlonmxaromutmi Tpancdopmarop 380/36 V; 
HaOOpbl 3ICKTPOH3MEPHTeJIbHBIX MpHOOpos; 
HaOOpbl HHCTPYMeHTOB HU lpucnocobmeHni; 

Ocuumsorpad C1-220 

3arOTOBKH; 
CuoBoit 3sIeKTpOUIMT; 
CTeHJIbI JJEMOHCTpallMOHHbIe MOHTAXK IICEKTPOMpOBOAKU 
3JIEKTPO3AaLLMTHble cpeyCTBa 0 u BBE 1000 B; 

CpeACTBa HVHIMBULyasIbHOM 3alluTET; 

CTaHOK HacTOJIbHbIM CBepMJIbHBIM 

IIkad pacnpegzenutenbuprli IIPII-300 
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- знаки и плакаты по электробезопасности; 
- комплект учебно-методической документации; 
- наглядные пособия (плакаты по электробезопасности и средствам за-

щиты от поражения электрическим током). 
механический цех: 

- Станок ВСН; 
- Станок д/обраб.ИЭ-6009; 
- Станок сверлильный + тиски "Корвет-41"; 
- Станок токарный по металлу Корвет-402; 
- . Станок фрезерный "Корвет 84" 
- средства индивидуальной защиты; 
- плакаты по безопасности и охране труда; 
- комплект учебно-методической документации; 
 

4.2 Информационное обеспечение 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет- ресурсов, дополни-
тельной литературы 
 

1. Чумаченко Ю.Т. ЧумаченкоГ.В. Материаловедение и слесарное дело. 
Кнорус 2018г. 

2. О.Г. Быковский В.А.Фролов Г.А. Краснова « Сварочное дело » Кнорус 
2018г. 

 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса учебной 
практики 

Учебная практика УП.01.01 по специальности 23.02.06 Техническая 
эксплуатация подвижного состава железных дорог (вагоны) направлена на 
формирование у обучающихся умений, приобретение первоначального прак-
тического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля ПМ.01. 
Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного состава в части освое-
ния основного вида профессиональной деятельности Эксплуатация и техниче-
ское обслуживание подвижного состава. 

Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и 
преподавателями профессиональных модулей в форме практических занятий на 
базе учебных мастерских и учебного полигона подвижного состава техникума 
рассредоточено путем чередования с теоретическими занятиями по неделям при 
условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием 
практики. При этом учебная группа разбивается на две подгруппы численно-
стью 8 - 15 человек. Обучение студентов осуществляется методом индивиду-
ально-бригадного обучения, а общее руководство практикой, перемещением 
студентов по объектам практики осуществляется мастером производственного 
обучения и преподавателем профессионального модуля. 

По каждому виду учебной практики мастером производственного обу-

- 3HaKH HW TWlakaTbl 10 dIeKTpOOe30MacHOCTH; 
- KOMIMJICKT y4eOHO-MeTOAMYeCKON JOKYMeHTAallMn; 
- HariaqHble nocobua (miakaTbl 10 9IeKTpOOe30MaCHOCTH HU CpeJCTBaM 3a- 

IMTbI OT MOpaxKeHHA 3IEKTPHUCCKMM TOKOM). 

MeXQHUYECKUU YeXx: 

- CraHox BCH; 

- CraHok 7/00pa0.U13-6009; 
- CraHok cBepsMsbHEIi + Tucku "Kopset-41"; 

- CraHoK TokapHbIif 10 Metamsry Kopset-402; 

- . CraHox dpe3epxHpi "Koppert 84" 
- cCpeJCTBa HHIMBUyasIbHOU 3allMTHI; 
-  [lakaTbI 10 Oe30MacHOCTH UM OxpaHe Tpy/a; 
- KOMIJIeKT y4eOHO-MeTOAMYeCKON JOKYMeHTAaLlnH; 

4.2 AndopmMannonnoe obecriedenne 
Ilepedenb pekoMeH]yeMbIx y4ueOuHbIx 4H30aHHH, MHTepHer- pecypcos, AOn0JIHH- 

TeJIBHOH JIMTepatypbi 

1. Uymayenko IO.T. Uymayenkol’.B. Marepuanopeyenne ui cilecapHoe eso. 

Kuopyc 2018r. 

2. OT. berkopcxuit B.A.Oponos I’.A. Kpacnopa « Caapounoe jenm0 » KHopyc 

2018r. 

4.2. OOmme TpeOoBaHna K OpraHn3alHn 0Opa3z0BaTeJIbHOrO Mpowecca y4uedHor 

lipakTHKH 

YueOuaa upaxtuka YII.01.01 mo cnemmanbHoctu 23.02.06 Texnuueckas 

SKCIIyaTalMaA MOABMWKHOrO COCTaBa 2KeIe3HbIX JOpor (BarOHbl) HalpaBsieHa Ha 
cbopMupopaHue y OOy4aroluxcad yMeHui, MpHooOpeTeHve MepBOHayaIbHOrO Mmpak- 

THUeCCKOTO ONbITa HW pealM3yeTca B paMKax IpodeccuoHanbHoro Mogya IIM.01. 
Oxciiyatalua UW TexHuyecKoe OOCIYXHBAHVE MOABMKHOTO COCTaBa B YaCTH OCBOe- 
HHA OCHOBHOTO BUA Mpo*eccHOHaIbHOM WeATeMbHOCTH DxKcnyamayus U mexnuye- 
CKO OOCIYHCUBAHUC NOOBUHCHOZO COCMAaBA. 

YuyeOuad MpakTuKa MpOBOAMTCA MaCcTepaMH IIPOM3BOACTBeHHOTO OOyyeHHA H 
IIpenoqaBaTesAMU MpodeccHOHAaIbHBIX MOJyJIeH B (POpMe NpakTMYueCKUX 3aHATHM Ha 
Oa3e yueOHBIX MaCTepCKHX HM yueOHOrO MOUMTOHa NOABMXKHOTO COCTaBa TEXHHKYMa 

paccpeoTOUueHO IyTeM YepeqOBaHHA C TeEOPeTHYCCKHMH 3aHATHAMH M0 HeEeIAM TIpu 
YCIOBHH OOecHeueHHA CBA3H MexKy TeopeTH4ecKHM OOyYeHHeM UH COsepxKaHHeM 
mipakTuku. IIpu sToM yueOuasd rpymma pa3s0uBaeTca Ha Be NOATPyiibl YHCICHHO- 
cTb1o 8 - 15 yenopek. OOyueHHe CTYCHTOB OCYIICCTBIIAeCTCA METOJOM HHAMBULY- 
alIbHO-OpuragqHoro oOy4deHHA, a OOMIee PyKOBOACTBO TpakTHKOM, MepemMelleHuemM 

CTYCHTOB 110 OObEKTAaM IIpaKTHKM OCYINeCTBIIACTCA MACTEPOM IIPOH3BO]CTBEHHOrO 

oOyueHHA UM MpenozaBaTeseM mpodeccnoHasbHOrO MOJYIIA. 
Ilo KaxkqOMy BUY yaIeOHOM MpakKTHKM MaCTepOM TIPOH3BOCTBeEHHOrO OOy- 
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чения и преподавателем профессионального модуля составляется календар-
но-тематический план. 

Практика завершается дифференцированным зачетом. 
В целях реализации компетентностного подхода в рабочей программе 

предусмотрено использование в образовательном процессе активных и инте-
рактивных форм проведения занятий в сочетании с внеаудиторной работой для 
формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучаю-
щихся. 

 
          4.4Кадровое обеспечение учебной практики 
 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществ-
ляющих руководство практикой 

Организацию и руководство учебной практикой осуществляют руково-
дители практики от образовательного учреждения. 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты - 
преподаватели профессиональных модулей. 

Мастера: наличие квалификационного разряда не ниже разряда тарифной 
квалификационной сетки с обязательной стажировкой в профильных органи-
зациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответ-
ствующей профессиональной сферы является обязательным. 

YeHHA UW MpemotaBaTeseM WpodeccuoHasbHOrO MOYJIA COCTaBIIAeTCA KasleHwap- 

HO-TeMaTHUeCKHH TylaH. 

IIpaktuka 3aBepiiaetca WuddepeHuMpOBaHHbIM 3a4eTOM. 
B wWesax peaM3aliuu KOMII€TeCHTHOCTHOTO NMOAXOAa B padouel MporpamMe 

IIpeAYCMOTpeHO UCMOUb30BaHHe B OOpa30BaTeJIbHOM IIpollecce aKTHBHBIX HM HHTe- 

PaKTHBHBIX (OPM IIpOBeAeHHA 3aHATHM B COUeTaHHU C BHeEayAMTOPHON paooTok AA 

cbopMupoBaHHa UW pa3BHTHA OOMIMX UM MpodeccHOHAaIbHBIX KOMIeTeHIMM OOyuaro- 

IIMXCA. 

4.4Kanpopoe o6ecneuenne yuedHo npakTHKH 

TpeOoBpaHna K KBaJIN®@uKalHH MeqarorwuecKHX Kaj poB, OCyecTB- 

JIMIOWIHX PYKOBOACTBO 1pakTHKoOn 

OpraHu3allvio UW PyKOBOACTBO yuaeOHOH WpakTHKOM OCYIIeCTBIIAIOT PYKOBO- 

TMTeIM WpakTHKU OT OOpa30BaTesIbHOrO yapexTeHHA. 

Mnxkenepnho-negxarormueckni CocTaB: JHMIJIOMMpOBaHHEle CIelMaIMCTEI - 

IIpenoyaBaTesu WpodeccMHoHasIbHbIX MOJyeiH. 

Mactepa: Hasmune kBaudukallMOHHOLO pa3pAyla He HWKe pa3paa TapHPHOH 

KBaIM@UKaWMOHHOU CeTKH C OOK3aTeEbHOM CTaKHPOBKOM B MpO*HJIbHBIX OpraHu- 

3allMax He pexe 1-ro pa3a B 3 roga. ONbIT TeATeIbHOCTH B OpraHv3allMAx COOTBET- 

CTBYFOINeH NpodeccuoOHasIbHOU Ccepbl ABIIACTCA OOA3ATCIIBHBIM. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Результаты 
(освоенные профессиональные компе-

тенции) 
Формы и методы контроля и оценки 

ПК 1.2. Производить техническое об-
служивание и ремонт подвижного со-
става железных дорог в соответствии с 
требованиями технологических про-
цессов 

 наблюдение и оценка деятельности результатов 
при выполнении практических заданий в ходе 
учебной практики; 
 сравнительная оценка результатов выполнения 
практических заданий с требованиями норма-
тивных документов и инструкций; 
 наблюдение за организацией рабочего места в 
процессе деятельности; 
 оценка выполнения заданий для самостоятельной 
работы; 
 дифференцированный зачет. 

ПК 2.3 Контролировать и оценивать 
качество выполняемых работ 

 наблюдение и оценка деятельности результатов 
при выполнении практических заданий в ходе 
учебной практики; 
 сравнительная оценка результатов выполнения 
практических заданий с требованиями норма-
тивных документов и инструкций; 
 наблюдение за организацией рабочего места в 
процессе деятельности; 
 оценка выполнения заданий для самостоятельной 
работы; 
 дифференцированный зачет. 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 
позволять проверять у обучающихся не только сформированность профес-
сиональных компетенций, но и развитие общих компетенций иобеспечи-
вающих их умений. 

Результаты 
(освоенные общие компетенции) Формы и методы контроля и оценки 

1 3 
Выбирать способы решения задач профессио-
нальной деятельности применительно к раз-
личным контекстам 

ОК 1 
Выбирать способы решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно к различным 
контекстам 

Использовать современные средства поиска, 
анализа и интерпретации информации и 
информационные технологии для выполне-
ния задач профессиональной деятельности 

ОК 2 
Использовать современные 
средства поиска, анализа и 
интерпретации информации и 
информационные технологии для 
выполнения задач 
профессиональной деятельности 

Умения: определять задачи для поиска 
информации; определять необходимые 
источники информации; планировать процесс 
поиска; структурировать получаемую 
информацию; выделять наиболее значимое в 
перечне информации; оценивать практическую 
значимость результатов поиска; оформлять 
результаты поиска 

5. KOHTPOJIb HW OWEHKA PE3YJIBTATOB OCBOEHHA 

YUEBHOH NPAKTHKU 
  

Pe3ybTaTbi 

(ocBoeHHbIe npodeccHoHaIbHble KoMie- 

TeHUHH) 

@MopMbI H MeTOJbI KOHTPOJIA H OWeHKH 

  

TIK 1.2. pou3BogutTs TexHvyeckoe 06- 
CJTYKUBAHHE U PCMOHT NOABYOKHOTO CO- 

CTaBa 2KeJIe3HbIX TOPOL B COOTBETCTBUH C 
TpeOoBaHHaMU TEXHOJIOPMYCCKHX TIpo- 

WeccoB 

HaOsHOWeHHe HU OWeHKa JeATeIbHOCTH pe3ysIbTaTOB 
TPH BbIMOJHEHHM WpakTW4ecKHx 3aqaHui B xoye 
yueOHOH MpakTHKH; 
CPpaBHUTesIbHad OWeHKa pe3yJIbTaTOB BbIMOJIHeHHA 
TIpakTW4eckHx 3aqaHuii c TpeOoBaHHaAMH HOpMa- 
TMBHBbIX JOKYMCHTOB UH MHCTpyKuHi; 

HaOmrOyeHHe 3a OpraHu3alvei paOouero MecTa B 
TIpolecce JeaTeIbHOCTH; 
OWeHKa BbINOJIHEHHA 3aaHUit WIA CAaMOCTOATEIBHOM 

paOoThI; 
nuddepenunpoBaHHblii 3a4erT.   

IIK 2.3 Kontrposmposats 4 OWeHHBaTb 
Ka4eCTBO BbITIOJIHACMBIX paOoT 

    
HaOsHOWeHHe HU OWeHKa JeATeIbHOCTH pe3ysIbTaTOB 
TPH BbIMOJHEHHM WpakTW4ecKHx 3aqaHui B xoye 
yueOHOH MpakTHKH; 
CPpaBHHTeIbHad OLeCHKa pe3yJIbTaTOB BbIMOJIHCHHA 
TIpakTW4eckHx 3aqaHuii c TpeOoBaHHaAMH HOpMa- 
TMBHBbIX JOKYMCHTOB UH MHCTpyKuHi; 

HaOmrOyeHHe 3a OpraHu3alvei paOouero MecTa B 
TIpolecce JeaTeIbHOCTH; 
OWeHKa BbINOJIHEHHA 3aaHUit WIA CAaMOCTOATEIBHOM 

paOoThI; 
nuddepenunpoBaHHblii 3a4erT.   

@MopMbI HW MeTOAbI KOHTPOA H OWCHKH pe3yJIbTaTOB OOy4eHHA DOJDKHbI 

HO3BOJIATbh TIPOBepATh y OOYUAFONIMXCA HE TOUbKO CPOPMHPOBAHHOCTH mpodec- 
CHOH@JIbHBIX KOMIeTeHIMi, HO H pa3BuTHe OOMMX KOMMeTeHUMM MoOecreun- 
Barolluwux UX YMeHuH.   

Pe3ybTaTbi 

(ocBoeHHbIe 0OuHe KOMMeTeHIHH) 
@MopMbI H MeTOJbI KOHTPOJIA H OWeHKH 

  
1 3   

OK 1 
BplOupatTb cnocoOpl pemienua 3aya4 
TIpodbeccHOHaIbHOU WeATeIbHOCTU 

TIPHUMCHHTCJIBHO K pa3JIMUHbIM 

BplOupaTb cmocoObl pelieHua 3aqa4 mpodeccno- 

HaJIbHOM ACATCIBHOCTH TIPHMMCHUTeJIbHO K pa3- 

JIM4UHbBIM KOHTCKCTAaM   

Vicnonb30BaTb COBpeMeHHBIe CpeCTBa MOMCKa, 
aHaiM3a HW WHTepmpetauMH undopmMauwH u 

  

  
KOHT€KCTaM WHOpMalIMOHHbIe TEXHOJIOFHM JIA BbIMOJIHe- 

HHA 3aad MpodpeccHOHaIbHOH JeAaTeIbHOCTH 

OK 2 Ymenna: onpeseyaTb 3a0a4n AIA moMCcKa 
Vcnomb30BaTb COBpeMeHHBIe MHdopMalnn; OmpeyeATE HeOOXOAMMBbIe 

cpemcrsa oncKa, ananw3a un | MCTOWHHKH WHPOpMaluu; WaHHpOBaTb IIporecc 
uHTepnperaimm = umbopmamm™ TIOUCKa; CTPyKTYpHpOBaTb TIOJITy4aeMy¥tO 

MHMOPMAalMOHHbIe TEXHOMOTMH TIA 

BBITIOJIHCHHA 3ana4 
TpodeccHoHasbHOHW WeaTebHOCTH   WHPOpMauMio; BbIAeIATb HavOolIee 3Ha4MMOe B 

TlepewHe WHPopMalMN; OWeHHBATb TWpakTW4ecKyr1O 

3HAYHMOCTb pe3yJIbTaTOB MOMCKa; OWOpMIIATS 
pe3yJIbTaTbI MOUCKa 
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Знания: номенклатура информационных 
источников применяемых в профессиональной 
деятельности; приемы структурирования 
информации; формат оформления результатов 
поиска информации 
Умения: определять актуальность 
нормативно-правовой документации в 
профессиональной деятельности; применять 
современную научную профессиональную 
терминологию; определять и выстраивать 
траектории профессионального развития и 
самообразования 

ОК 3 
Планировать и реализовывать 
собственное профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой 
грамотности в различных жизненных 
ситуациях 

Знания: содержание актуальной 
нормативно-правовой документации; 
современная научная и профессиональная 
терминология; возможные траектории 
профессионального развития и самообразования 
Умения: организовывать работу коллектива и 
команды; взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности ОК 4 

Эффективно взаимодействовать и 
работать в коллективе и команде Знания: психологические основы деятельности  

коллектива, психологические особенности 
личности; основы проектной деятельности 

Умения: грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по профессиональной 
тематике на государственном языке, проявлять 
толерантность в рабочем коллективе 

ОК 5 
Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию на 
государственном языке Российской 
Федерации с учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста; 

Знания: особенности социального и 
культурного контекста; правила оформления 
документов и построения устных сообщений. 

Умения: описывать значимость своей 
специальности; применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

ОК 6 
Проявлять гражданско-патриотическую 
позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных 
общечеловеческих ценностей, в том 
числе с учетом гармонизации 
межнациональных и межрелигиозных 
отношений, применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

Знания: сущность гражданско-патриотической 
позиции, общечеловеческих ценностей; 
значимость профессиональной деятельности по 
специальности; стандарты антикоррупционного 
поведения и последствия его нарушения 

Умения: соблюдать нормы экологической 
безопасности; определять направления 
ресурсосбережения в рамках профессиональной 
деятельности поспециальности 

�� 7 
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Знания: правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной деятельности; 
основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности; пути 
обеспечения ресурсосбережения 

�� 8 
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Умения: использовать 
физкультурно-оздоровительную деятельность 
для укрепления здоровья, достижения 

  

3HaHHA: HOMeHKJIaTypa MHPOpMalMOHHbIX 
HCTOUHMKOB TIPHMeHAeMbIX B IIpodeccHvoHabHoH 

WeATeIbHOCTH; TIPHeMbI CTpyKTypupoBaHna 
uHndopmaunn; PopMaT od*opMsIeHHA pe3ysIbTaTOB 

moucka HHpopMalynHn   

OK 3 
IInanuposatTp u 

coOcTBeHHOe mpodeccwoHalbHoe 
JIM4HOCTHOe pa3BuTHe, 
TIPeAMPMHUMATeNbCKYIO JeATEJIbHOCTh B 

mpodeccnonabHoni cdbepe, 
UCMOIb30BaTb 3HAaHMA 10 (pMHaHCOBOi 

TPaMOTHOCTH B pa3IM4HbIX %KH3HCHHbIX 
cuTyauuax 

peasIM30BbIBaTb 

Ymenna: ONpeAeiTb akTyaJIBHOCTb 

HOPMaTHBHO-lIpaBoBol HOKYMCHTalnu B 

TipodeccHOHaIbHOH eATeIbHOCTH; UPMMeHATb 

COBpeMeHHy!0 Hay4Hy!O §=—s upopeccuoHaIbHyt0 
Te€PpMUHOJIOTHMFO,; ONpeWeJLiTb u BbICTpauBaTb 

TpaeKTOpHu mpodeccuoHabHOrO pa3BuTHA 
camMooOpa30BaHHA   
3HaHHA: conepxkaHnue 
HOPMaTHBHO-lIpaBoBol WOKYMeHTAal[nn; 

COBpeMeHHad HaydHad uU mpodeccuoHanbHaa 
Te€pMUHOJIOTMA, BO3MO?KHBbIC TpaeKTOpuu 

mpodeccuoHaIbHOrO pa3BHTHA MU CamMooOpa30BaHHA 

aKTyaJIbHOU 

  

OK 4 

IhdekTHBHO B3aMMOeCMCTBOBAaTb HU 
paOoTaTb B KOJIIeKTHBe H KOMAaHe 

Ymewua: Opranv30BbIBaTb paOoTy KOJWIeKTHBa 

KOMA@HbI; B3aMMOJelCTBOBaTb C  KOJIIeraMH, 
PYKOBOJCTBOM, KJIMC€HTAMU B xove 

TIpodbeccHOHaIbHOU WeATeIbHOCTU 
  

3HaHHA: TICHXOJOrM4eCKHe OCHOBbI HeATCJIBHOCTU 

KOJIJICKTUBA, NMCHXOJIOTHAeECKHE oOcoOeHHOCTH 

JIUMMHOCTH; OCHOBDI TIpoeKTHOH HeATCJIBHOCTU 

  

OK 5 
OcyllecTBIIATb yCTHY!0 H 

TIMCbMCHHY1O KOMMYHHKalInrO Ha 
TrOcyapCTBeHHOM 43bIKe Poccuuickon 

Meyepaluu c y4eTom ocobeHHOocTe 
COWMAaIBHOTO HM KyJIbTyPHOTO 

KOHT€KCTA; 

Ymenuna: rpaMOTHO V3slaraTb CBOM MbICIIM HU 
OOpMIIATh OKYMeHTEI TIO mpodeccuvoHasbHol 

TeMaTHKe Ha TOCYTapCTBeHHOM A3bIKe, MPOABJIATb 
TOJIEpaHTHOCTh B paOoueM KOJUICKTUBE   

3HaHHA: ocoOeHHOcTU COLWMaJIbHOrO u 
KyJIbTYpHOrO KOHTeKCTa; mpaBusa odopmseHna 

TOKYMEHTOB H MOCTpOeHHA YCTHBIX COOOMeHHI. 
  

OK 6 
IIpoassarb rpaxkKqaHCKO-MaTpHOTHYeCKYyIO 
TIOSHUMIO, JEMOHCTpHpOBaTb OCO3HAHHOe 

TlOBeeHve Ha OCHOBe TpaqMUMOHHbIX 
oOuleveOBeyeCKHX WeHHOCTeH, B TOM 

yqucyie C y4eTOM rapMoOHv3aynn 
M@2KHaWMOHAJIBHBIX HW M@2*KPeIMTHO3HBIX 

OTHOMeHHH, IpMMeHATS CTaHapTbl 
aHTUKOPpyNUHMOHHOLO NOBeyeHuA 

Ymenna: OINHCbIBaTb 3Ha4UMMOCTb cBoeli 

CieluMasIbHOCTH; TIpWMeHATh cTaHapTbl 

AHTHKOppyNUMOHHOrO MOBeqeHHA   
3HAHMA: CYUIHOCTb rpaxkdaHCKO-naTpuoTHyeckol 

TMOSHUMH, oOuledeOBeyeCcKHXx IeHHOCTeH; 
3HAYHMOCTh MpoeccHOHabHON WeATebHOCTH 110 
CHeWMaIbHOCTH;, CTaHwapTbl AaHTHKOppynuUMOHHOrO 

MOBeeCHHA HW MOCIeACTBHA ero HapylleHuA 

  

oo07 
OMS ORHO OCR: BoROo- 
O88 OOOOWOR EL, ZERO 
SHig- mt Be: ee: : HEB: + Bo 
> ALOR REP: - RESBEOH, OO FRO 
aa We OMI: - OGLE oo 

Ymenna: coOmogaTb HOpMbI 93KOOrM4eCKON 
Oe30macHOocTH; onpees1aTb HanpaBsleHHa 

pecypcocOepexeHua B paMkax TIpodeccHoHasIbHoH 
HeATCIIBHOCTH NMOCHeCHYNaAJIbBHOCTU   

3HaHHA: CpaBuya d9KONOrMYeCKON Oe3z0macHoOcTU 
pH BeweHuu mpodeccuonantbHol eaTesbHOCTH; 

    OCHOBHbI€ peCypCbl,  3aeliCTBOBaHHbIe B 
mIpodbeccnoHasIbHOH WeATeJIbBHOCTH; IlyTH 

oGecriedeHua pecypcocbepexeHua 

008 Ymenna: YCMOJIb30BaTb 

OOS: #3821 02404 Of68008 - | busxynetypHo-o370poBuTembHy!0 ~=——s.eAATEIBHOCTB 
- O00 #0 OOffs: - OO: fe: ff | oa = =yKpennenua 300ponbs, aocTmxKenna   
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жизненных и профессиональных 
целей;применять рациональные приемы 
двигательных функций в профессиональной 
деятельности; пользоваться средствами 
профилактики перенапряжения характерными 
для данной специальности 

�魵・ ・・�褥� ・�褥�・琿・鵫 蒟
��・濵�・・・蒿褞赳湜� 淲髜�蒻
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Знания: роль физической культуры в 
общекультурном, профессиональном и 
социальном развитии человека; основы 
здорового образа жизни; условия 
профессиональной деятельности и зоны риска 
физического здоровья для специальности; 
средства профилактики перенапряжения 
Умения: понимать общий смысл четко 
произнесенных высказываний на известные 
темы (профессиональные и бытовые), понимать 
тексты на базовые профессиональные темы; 
участвовать в диалогах на знакомые общие и 
профессиональные темы; строить простые 
высказывания о себе и о своей 
профессиональной деятельности; кратко 
обосновывать и объяснить свои действия 
(текущие и планируемые); писать простые 
связные сообщения на знакомые или 
интересующие профессиональные темы 

�� 9 
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Знания: правила построения простых и 
сложных предложений на профессиональные 
темы; основные общеупотребительные глаголы 
(бытовая и профессиональная лексика); 
лексический минимум, относящийся к описанию 
предметов, средств и процессов 
профессиональной деятельности; особенности 
произношения; правила чтения текстов 
профессиональной направленности. 
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2KH3HEHHBIX u mpodbeccHOHasJIbHBIX 
Ween; IpuMeHATb pallwoHasIbHble TIPHeMbI 

OBUraTesbHEIX (yHKUMi B mpodeccnoHabHoi 
WeATeIbHOCTH; TIOJIb30BaTBCA cpeyqcTBamMu 

TpoumakTHKH TWepeHanpsKeHuA XapakTepHbIMU 
JIA WaHHOM CrewMasIbHOCTH   
3HaHHA: = =posb u3M4eckOi KYyJIbTypbI B 
oOMIeKyJIBTyPpHOM, TIpodbeccHOHasIbHOM u 

COUMaIbHOM pa3BHTHH 4esIOBeKa; OCHOBBI 
3}0poBoro o6pa3a 2KU3HH; ycuOBua 

mpodeccuoHabHOM DeaTeMbHOCTH HM 30HbI piicka 
(bu3u4eckoro §=300pOBba AIA cMelMasbHOCTH; 

cpeAcTBa NpodbusakTHKH NepeHanpsKeHuA   
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OM: @8- oO- oo: B BS. 
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OOS: OR: x 

Ymenna: TOHMMaTb OOM CMbIC 4deTKO 

IIPOH3HECCHHBIX BbICKa3bIBaHMii Ha M3BECTHbIC 
TeMBI (mpodeccvOHasIbHbIe MW ObITOBbIe), MOHHMATb 

TEKCTbI Ha Oa30Bble MmpodeccHOHasbHbIe TeMBI; 
yuacTBOBaTb B AMamorax Ha 3HaKOMbIe OOuIMe U 

TipodeccvOHaIbHble + TeMbI; CTPOMTb MpocTpie 
BbICKa3bIBaHHA fe) ce6e ul e) cBoeli 

lipodeccuoHasIbHoH JI@CATEJIbHOCTH; KpaTkKo 
OOOCHOBBIBaTb U OObACHUTb CBOU TenucTBua 

(Tekyujve WM maHupyemble); MucaTb MpocTpie 
CBA3HbIe = CcOOOWIeHHA Ha 3HaKOMBIC IH 

MHTepecyroue NpodpeccnOHasIbHble TEMbI   

  3HaHHA: WpaBusia MOCTpOeHHA MpOcTbIxX VU 

CHOKHBIX TWpeqoxKeHui Ha WpodeccuvoHasIbHble 
TEMBI, OCHOBHbIe OOMeyNOTpeOUTesbHbIe aroJbl 

(ObIToBad UH mpodeccwoHanbHaa  sleKcika); 
JIEKCHYeCKHM MUHUMYyM, OTHOCALIMMCA K ONMCaHHO 

IIpeMeToOB, cpeq{CTB u TIPOLWeccoB 

TipodeccHOHaIbHOH eaTebHOCTH; OCOOeHHOCTU 
IIpOM3HOWeHHA;  mpaBuyia 4TeHHA  TeKCTOB 
podeccHOHaJIbHOM HalpaBsIeHHOCTH.   
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