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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«Участие в конструкторско-технологической деятельности( по видам подвижно-

го состава» 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее — рабочая программа) является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена  в соответствии с ФГОС по спе-

циальности СПО 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог 

(базовая подготовка) в части освоения основного вида профессиональной деятельности 

(ВПД): Участие в конструкторско-технологической деятельности (по видам подвижного 

состава) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Оформлять техническую и технологическую документацию. 

2. Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и узлов по-

движного состава железных дорог в соответствии с нормативной документацией. 

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополни-

тельном профессиональном образовании и профессиональной подготовке рабочих по про-

фессиям: 

15859 Оператор по обслуживанию и ремонту вагонов и контейнеров; 

16269 Осмотрщик вагонов; 

16275 Осмотрщик-ремонтник вагонов; 

16783 Поездной электромеханик; 

18540 Слесарь по ремонту подвижного состава. 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля — требования к результатам 

освоения профессионального модуля 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответству-

ющими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессиональ-

ного модуля должен: 

иметь практический опыт: 

– оформления технической и технологической документации; 

– разработки технологических процессов на ремонт деталей, узлов; 

уметь: 

– выбирать необходимую техническую и технологическую документацию; 

знать: 

– техническую и технологическую документацию, применяемую при ремонте, 

обслуживании и эксплуатации подвижного состава; 

– типовые технологические процессы на ремонт деталей и узлов подвижного 

состава 

 

1.3. Количество часов на освоение рабочейпрограммыпрофессионального мо-

дуля: 

всего — 339 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося — 303 часов, включая 

обязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося — 194 часов; 

самостоятельную работу обучающегося —109часов;  

производственной практики — 36 часов. 

1. HACHOPT PABOYEM MPOrPAMMBI ITPO®ECCHOHAJIBHOLO MOJYJIA 

«Y 4acTHe B KOHCTPyKTOPCKO-TexHOOrH4eCKO AedTeJIbHOCTH( 10 BHAaM NOABHOKHO- 

ro cocTaBa» 

1.1. O6.1acTb NpumMeneHnna padoyei NporpamMMpl 

PaOouasa Nporpamma mpodeccHouabHoro MoAysA (Hanee — padouaa IporpamMa) ABJIAeTCA 

YaCTbIO IpOrpaMMbI MOATOTOBKH CrelMvaMCTOB CpeqHero 3BeHa B COOoTBeTCcTBUU c PIOC no cne- 

ynanmbHoctu CIIO 23.02.06 Texunuyeckaa skcrisyaTalyva MOABMKHOTO COCTAaBa 2Kese3HbIX WOpor 

(6a30Bad TOATOTOBKa) B YacCTH OCBOeCHHA OCHOBHOTO Biya MpodeccHOHabHOM eATeIbHOCTH 

(BIL): Yuacmue 6 KoncmpyKmopcKo-mexnosoeuyeckou OeAmeeuOCcmU (NO BUOAM NOOBUCHOZO 

cocmaéda) U COOTBETCTBYIOLUMX TIpodbeccHOHasIbHBIX KOMMeTeHuHH (IIK): 

1. O*opMiaTb TexHU4ecky!O HW TeEXHOJOrMYeCKy!O JOKYMeHTAaLlHt0. 

2. Pa3spaOaTbIBaTb TEXHOJIOrM4eCKHe MpOWecchl Ha PCMOHT OTACIbHbIX WeTael U y3JI0B T0- 

UBYWKHOTO COCTAaBa 2KeIe3HbIX OPO B COOTBETCTBHM C HOPMaTHBHOM JOKyMeHTaLnel. 

PaOouaa MporpamMMa lpodeccwOHaIbHOTO MOAYJIA MO2KeT ObITb MCMOb30BaHAa B JOMOHH- 

TeJIbHOM TIpodeccHOHaIbHOM OOpa30BaHHN u MpodeccuoHasbHO MOATOTOBKe padounx nO mpo- 

cbeccusm: 

15859 Onepatop no o6cy2KMBaHHIO HW PeMOHTY BarOHOB H KOHTeMHEpOB; 

16269 OcMotpuiMk BaroHoB; 

16275 OcMoTpLyHK-peMOHTHHK BarOHOB; 

16783 Iloe3qHOH 2IeEKTpOMexaHHK; 

18540 Crecapb 0 peMOHTy MOZBYOKHOTO COCTaBa. 

1.2. Lesn uw 3aqaun npodeccnonasbHoro MOAy.1A — TpedoBaHna K pe3yJIbTaTaM 

OCBOeCHHA TpodeccHOHaJIbHOrO MOAY.1A 

C wembro oBaqeHiA yKa3aHHbIM BUOM TpodeccHOHaNbHOM WeATebHOCTH HU COOTBETCTBY- 

FOLHMH TpodeccHOHaIbHbIMH KOMMeTeHUMAMH OOY4AaIOMMiicA B XOMe OCBOeHHA TIpodeccnoHasib- 

HOFO MOJYJIA JOJDKEH: 

HMeTb npakTHyeckHh OIIbIT: 

— opopMJIeHHA TeXHHYeCKOM MW TeEXHOJOrM4eCKON WOKYMeHTAaLHy; 

— pa3paOoTKH TeXHOJIOrM4eCKHX MIpPOLeCcCOB Ha PeMOHT JeTasei, y3J10B; 

yMeTB: 

_ BbIOMpaTb HeoOxoyquMyro TeEXHHYeCKytO MU TEXHOJIOTHYECKYHO AOKYMECHTAHtO; 

3HaTB: 

— TEXHUYECKY!HO U TEXHOJIOTMUYCCKYHO FOKYMCHTALMHO, TIPUMeHaAeMy?tro IIpH PeCMOHTEe, 

oOcmy2xvBaHun UW SKCIVTyaTaWuv MOABYUOKHOLO COCTAaBa, 

— THMOBbIe TEXHOJIOM4eECKHe MpOUeccbI Ha PEMOHT eTasel WU y3I0B NOABMKHOTO 

cocTaBa 

1.3. KosmmuecTsBo 4acos Ha OcBOeHHe pabouelnporpaMMbinpodeccHOHaJIbHOrO MO- 

ayaa: 

Bcero — 339 yacos, B TOM 4ucule: 

MaKCHMaJIbHOM yueOuOH Harpy3KH OOy4aromjeroca — 303 4acos, BKIOUAaA 

oOs3aTeJIbHYIO AYAHTOPHY!O y4eOuy!0 Harpy3ky OOy4aromjeroca — 194 uacos; 

CAMOCTOATEIIbHY!O paooTy OOyyaromeroca —109u4acos; 

IIpOW3BOACTBEHHOM MpakTuKH — 36 4acos.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися 

видом профессиональной деятельности (ВПД) Участие в конструкторско-технологической 

деятельности (по видам подвижного состава), в том числе профессиональными (ПК) и об-

щими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Оформлять техническую и технологическую документацию 

ПК 3.2 Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и узлов подвижного 

состава железных дорог в соответствии с нормативной документацией 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполне-

ния профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельно-

сти 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потреби-

телями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выпол-

нения заданий 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 

самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности 

2. PESYJIbTATbI OCBOEHHA TPOS®ECCHOHAJIBHOLO MOJIYJLA 

Pe3ybTaTOM OCBOCHHA MpOPeccHOHAaJIbHOTO MOLYIIA ABJIACTCA OBaeHHe OOy4arOWMMUCcA 

BUOM MmpodeccuoHarbHou DeatenbHocTH (BIT) Vuacmue 6 KoncmpyKmopcKo-mexnono2u4ecKoU 

Oesmenbuocmu (No BUdAaM NOdBUACHOZO COcMaé6a), B TOM 4ucIe MpodeccuonambHpmn (IK) u 06- 

mumu (OK) komneTeHunamu: 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

Koy Haumenospanne pe3y.1bTata o6yueHna 

IK 3.1 OdopMiIATb TEXHUAIeCKYIO MU TEXHOJIOTM4eCKYIO JIOKYMeHTAaIIuro 

TIK 3.2 PaspaOaTHIBaTb TeXHOJIOrM4ecKHe IIPOMeCchl Ha PEMOHT OTJCbHBIX JeTalel WU y3I0OB NOJBYXKHOTO 

COCTABAa 2KeJIe3HBIX JOPOr B COOTBETCTBHU C HOPMaTHBHOL JOKyMeHTalueli 

OK 1 TloHuMaTb CyINHOCTh MW CONMaIbHYIO 3HAYMMOCTL CBoel SyAyMel upodpeccuu, MpoABIATh K Heli 

ycTowa4MBbElit MATepec 

OK 2 OpraHV30BbIBaTb COOCTBEHHYIO JIeATCJIBHOCTh, BLIOUPaTb TUMOBbIC MeTOABI UW CIOCOOEI BLITOJHeEHUA 

TWpodeccHOHaIbHBIX 3ala4, OICHUBATb UX 9¢:pPCKTUBHOCTh U KadeCTBO 

OK 3 IIpuHumats pelleHvsa B CTaHapTHBIX UW HeCTaHapTHBIX CTY aUMAX WM HECTY 34 HUX OTBETCTBEHHOCTh 

OK 4 OcyIlecTBIATh MOMCK MU MCHOIL30BaHve MAPOpMalMu, HeOOXOAMMON 1A 9d PeKTMBHOLFO BBITOIHEe- 

HUA UpopeccMHOHaIbHBIX 3a/ja4, IpOPeccHOHaIbHOTO UM JIMIHOCTHOTO pa3BHTHA 

OK 5 Ucnonb30BaTb HH(OpMallMOHHO-KOMMY HUKalIMOHHbIe TEXHOJOTUM B IpopeccuouabHol JeATeLHO- 

cTu 

OK 6 PaOotaTb B KOJWJICKTUBE U KOMaHe, 2PPeKTUBHO OOMATLCA C KOIIeEraMU, PyYKOBOJICTBOM, TlOTpeOu- 

TeJLAMU 

OK 7 Bpatb Ha ceOa OTBETCTBEHHOCThL 3a paOOTY WICHOB KOMAHJIbI (MO JYMHEHHEIX), 34 pe3yIbTaT BBIMOJI- 

HeHMA 3aanuit 

OK 8 CaMOCTOATENbHO OMpeeIATh 3aaiw WpopeccuoHabHOrO MW JIMYHOCTHOTO pa3BUTMA, 3aHMMaTbCA 

caMooOpa30BaHeM, OCO3HaHHO IWIaHMpOBaTb NOBbIMNeHNe KBalMpuKalun 

OK 9 OpueHTupoBaTLCA B YCIOBUAX YacTOM CMCHEI TEXHOMOTUul B UIpopeccuoHuabHOn JleaTeBbHOCTU      
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

3.1. Тематический план профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля* 

Всего 

часов 

Объем времени, отведенный на осво-

ение междисциплинарного курса 

(курсов), ч 

Кон-

суль-

тации 

Практика, ч 

 

 

 

 

 

 

Обязательная аудиторная учеб-

ная нагрузка обучающегося 

Самостоятельная 

работа 

обучающегося 

учебная Производствен-

ная(по профилю 

специальности)** 

 

 

 

 

 

 
всего в т.ч. прак-

тические 

занятия 

в т.ч. кур-

совая рабо-

та (проект) 

всего в т.ч. 

курсо-

вая ра-

бота 

(проект) 

  

 

 

 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

Раздел 1. Применение конструк-

торско-технической и технологи-

ческой документации при ремон-

те, обслуживании и эксплуатации 

вагонов 

339 194 46 30 109 15   36 

 Производственная практика (по 

профилю специальности), ч 

   – 

 Всего 339 194 46 30 109 15   36 

Примечания: * — раздел профессионального модуля — часть программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и 

направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного 

курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практики. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться 

с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний; 

** — производственная практика (по профилю специальности) может проводиться параллельно с теоретическими занятиями междисциплинарного курса 

(рассредоточено) или в специально выделенный период (концентрированно). 

 

  

3. CTPYKTYPA HM COJEPXKAHHE TWRPORBECCHOHAJIBHOLO MOJIYJIA 

3.1. TemaTnueckHii 1.1aH 1podmeccnoOHasBHOrO MOYV.IA 
  

  

  

  

  

  

  

Kobi Hanumenosanns pa3es10B Bcero OGteM BpeMeHH, OTBeJeHHbIii Ha OCBO- Kou- IIpakruka, 4 

lipodecchoHasIb ABIX podecchoHasIbHOTO MOLysIA* qacoB eHie MEK IHCHMILIMHapHOro kypca Ccy.Ib- 

OGs3aTeibHas ayuTopHas yae6- | CamoctosTreabuan | Taunt | yaednan IIporsBojcTBen- 

Hail Harpy3ka oOy4dalomerocs pa6ota Has(ll0 Wpo@u.110 

oOy4aromleroca ciletjHasIbHOCTH)** 

Beero | BT.4. Wpak- | BT.4. Kyp- | Bcero BT.4. 

THYecKHe | coBan pabo- Kypco- 

3aHATHA =| Ta (Ipoekr) Ban pa- 

Gora 

(11poeKT) 

TIK 3.1 Pa3yea 1. I[pumMenenne KoncTpyk- 339 194 46 30 109 15 36 

TIK 3.2 TOPCKO-TexHH4eckoli H TEXHO.JIOTH- 

yeckoli JOKYMeHTallHi Ip peMoH- 

Te, OOCYAKUBAHNH HW OKCILAYaT alin 

BaroHOB 

TIpon3BodcTBeHHad WpakTuka (110 - 

Hpodwuo chewMasbHocTH), 4 

Beero 339 194 46 30 109 15 36                     
  

T[pumeuanua: * — pa3jen upodeccvoualbHoro MO;yJLA — WacTb IporpaMMbl IpoeccuoHasIbHOrO MOA, KOTOpad XapakTepv3yeTCsA JIOTMIECKOM 3aBepIICHHOCTLIO U 

HallpaBsieHa Ha OCBOCHMe OHO WIM HECKOILKUX IpopeccHoHaIbHbIX KOMIeTeHMi. Pasyem npocdbeccHOHaIbHOTO MOJIYIIA MOXKET COCTOATL U3 MEK IMCIMIIMHAapHOTO 

Kypca WIM ero YacTH MU COOTBETCTBYIOMNIMX YacTeli yreOHo UW Npou3BOACTBeHHOL UpaKkTuKu. HaumMenoBaHve pa3jesa UpodeccHOHaIbHOTO MOLY JIA NOKHO HaiMHaTLes 

C OTTIAPONbHOTO CYIECTBUTEIBHOTO MU OTPaKaTb COBOKYMHOCTL OCBAaMBaeMBIX KOMIeTeHIMH, yMeHui u 3HaHMit; 

** —_ TIDOM3BOJICTBEHHaA IpakTUKa (110 IpOPUIO CHelMabHOCTH) MOXKET MPOBOAMTLeA MapasIeIbHO C TEOPeTHUeCCKUMU 3aHATHAMM MOK AMCIMIVIMHAapHOTO Kypca 

(paccpelOTOYeHO) WIM B CIHeIMaIbHO BbIeCHHbIt Wepvoy, (KOHI[EHTpUpOBaHHo). 
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3.2. СОДЕРЖАНИЕ ОБУЧЕНИЯ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 
 

Наименование разделовпрофес-

сионального модуля(ПМ), меж-

дисциплинарныхкурсов (МДК) 

и тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, 

курсовая работа (проект) 

Объем часов Уровень осво-

ения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Применение конструк-

торско-технической и техноло-

гической документации при ре-

монте, обслуживании и эксплуа-

тации вагонов 

 303  

МДК.03.01. Разработка техноло-

гических процессов, техниче-

ской и технологической доку-

ментации 

 194  

Тема 1.1. Технологические про-

цессы ремонта деталей и узлов 

Содержание 2 2 

1 Производственный процесс. Принципы организации, структура, виды, производственный цикл, 

техническая и технологическая подготовка производства 

2 

2 Технологический   процесс.   Виды,   составные   части,   термины   и определения, методы ре-

монта, основы разработки технологических процессов 

 

 

Самостоятельная работа 1 

Тема    1.2.    Конструкторско-

техническая и технологическая 

документация 

Содержание 22 2 

1 Технологическая  документация  на  производстве.  Графические  и текстовые документы, ве-

домость технологических документов (ВТД), маршрутные карты (МК), карты технологических 

процессов (КТП), карты  дефектации,  сводные  операционные  карты  (СОК),  карты эскизов 

(КЭ), технологические инструкции (ТИ), технолого-нормировочные карты 

18 

 

 

2 Порядок  и правила  заполнения     конструкторско-технических  и технологических   докумен-

тов.   Правила,   коды   и   обозначения, графические изображения на карте эскизов 

Практические занятия 4  

1 Заполнение карты дефектации 

2 Заполнение карты эскизов 

3 Заполнение маршрутной карты 

4 Заполнение операционной карты 

5 Заполнение карты ремонта (смены) детали  

6 Комплектование набора технологических документов  

Самостоятельная работа 12 

3.2. COQEPPKAHHE OBYGWEHUNA TO WPO®ECCHOHAJIBHOMY MOJTYJIFO 
  

Hanmenosanne pa3je1oBiupodec- Cojepxanue yue6Horo MaTepHa.ia, 1pakTH1ecKHe 3aHATHA, CAMOCTOATCJIBHAA pa6ota o6y4alomnHxced, OGbem 4acoB YpoBenb ocBo- 

  

  

  

  

  

  

  
  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

      

CHOHaJIbHOrO Mojy.1a(IIM), Mex- |kypcopag padota (mpoekT) enna 

WUCHMIIMHapHErxkypcos (MJIK) 

HTeM 

1 2 3 4 

Pasyen 1. [[pumenenue konctpyk- 303 

TOPCKO-TeXHH4eckKOli H TeXHO.10- 

TH4veckoli JOKYMeHTalHH pH pe- 

MOHTE, 00C.1YKHBaHHH HW OKCILTya- 

Taluii BaroHoB 

MJIK.03.01. Paspa6orka TexHo.10- 194 

TH4eCKHX Mpoleccow, TeXxHH4e- 

ckKoil H TeXHOJIOTH4ecKOll OKy- 

MeHTalHiu 

Tema 1.1. Texnoslormueckne npo- | Cojepxanne 2 2 

eccbI peMOHTa JleTasieli U1 y310B | 1 IIpou3BojcTBeHHEIt mponecc. [IpuanuMnEl opraHv3alMu, CTpyKTypa, BUJIbI, IpOM3BOCTBeHHbI TMK, 2 

TeXHW4eCKaA MW TEXHOMOLMAeCKad MOJTOTOBKA IpOu3BOACTBAa 

2 TexHolormyeckuilt mpomecc. Buy, cocraBHble 4acTH, TepMMHEI 4 OlpeseeHus, MeTOJBI pe- 

MOHTA, OCHOBbI pa3paOOTKH TEXHOJIOIM4CCKUX IIPpOeccoB 

CamocToatesbHag pabota 1 

Tema 1.2. Koncrpykropcko- CojepxaHne 22 2 

TeXHH1eCKad MH TeEXHOJOPHMECKAaN | | TexHoJIOrmyecKad JIOKYMeHTalua Ha mpou3BoyctBe. [papuseckwe Ww TeKCTOBbIC JOKYMEHTHI, Be- 18 

HOKYMCHT ann MOMOCTb TEXHOJOTM4eCKUX JOKYMeHTOB (BT JI), MapmupyTHble Kaptnt (MK), kapTbl TeXHOJIOTM4eCKUX 

Tpomeccos (KTI1), kapTH Wedektalluu, CBOHbIe OllepallMoHHbie KapTEI (COK), kapTbl 3CKM30B 

(KD), TexHoyloru4eckue “HcTpyKiuH (TM), rexHoOro-HOpMUpOBOUHEIe KapThl 

2 Tlopaqok HW UpaBusia 3aN0HeHHA KOHCIPyKTOPCKO-TCXHHYCCKUX WM TeXHOJIOTHYCCKUX JJOKYMCH- 

Top. Ilpapusa, KoJbI U oOo3HateHUA, Tpapwieckue W300paxKeHUA Ha KapTe 93CKU30B 

IIpakrnueckne 3aHATHA 4 

1 3alloIHeHMe KapTHI Jlecdbextaruu 

2 SallouIHeHWe KapTHI 9CKV30B 

3 SallouIHeHWe MaplIpyTHOH KapTHl 

4 3allouHeHMe OllepallMoHHolt KapTbl 

5 |3atlouHeHWe KapTbI peMOHTa (CMEHBI) JeTaIM 

6 _|Kommsexropanve Habopa TEXHOJOrM4eCKUX JOKYMCHTOB 

CamocrToatesbHag pabota 12       
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Продолжение 

1 2 3 4 

Тема 1.3. Технология ремонта 

вагона 

Содержание 170 2 

1 Технология ремонта ходовых частей вагона 98 

2 Технология ремонта рам, кузовов автосцепного и другого оборудования 

вагонов и контейнеров 

3 Технология ремонта дизельного оборудования вагонов 

4 Технология ремонта электрооборудования вагонов 

Практические занятия 42 

1 Определение технического состояния колесных пар, буксовых узлов, 

рессорного подвешивания и гасителей колебаний, тележек грузовых и 

пассажирских вагонов и объема ремонтных работ 

2 Определение технического состояния рам, кузовов автосцепного и дру-

гого оборудования вагонов и контейнеров и объема ремонтных работ 

3 Определение   технического   состояния   дизельного   оборудования 

вагонов и объема ремонтных работ 

4 Определение технического состояния холодильного оборудования и 

установок кондиционирования воздуха и объема ремонтных работ 

5 Определение технического состояния электрооборудования вагонов и 

объема ремонтных работ 

 Курсовое проектирование 30 

 Самостоятельная работа 96 

Примеры самостоятельная работа при изучении раздела 
Систематическая проработка конспектов занятий, учебных изданий и специальной технической литературы. Под-
готовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций. Оформление отчетов практиче-
ских занятий. Подготовка курсового проекта. 
Тематика домашних заданий: 

1. Оформление и заполнение фрагментов различных технологических документов. 
2. Выполнение разделов курсового проекта. 
3. Изучение технической документации. 
Тематика курсовых проектов: 

Общий для всех: Разработка технологического процесса ремонта узла вагона 

Примеры; 

1. Разработка технологического процесса ремонта детали или узла вагона. 
2. Разработка технологического процесса ремонта боковины тележки типа 18-100. 
3. Разработка технологического процесса ремонта надрессорной балки тележки модели 68-875 (ТВЗ-ЦНИИ-М). 
4. Разработка технологического процесса ремонта корпуса автосцепки СА-3 

  

TTIpodoascenue 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    
  

    

1 2 3 4 

Tema 1.3. TexHoJiorma pemMoHtTa Cojep Kanne 170 2 

BaroHa 1 _|Texnonorus peMoutTa XOJOBbIX tacTeli BaroHa 98 

2  |TexHosorus peMoHTa paM, KY30BOB aBTOCIIeMHOTO U Jpyroro oOopy1oBaHuA 

BarOHOB MU KOHTeMHeEpoB 

3 _ | TexHoulorma peMOHTa JW3ebHOrO OOOpyAOBaHUA BarOHOB 

4 _ |Texnonorua peMoHta 971eKTpoobopy 10BaHuA BarOHOB 

IIpakTnueckne 3aHaTHA 42 

1 |Onpegentenue TexHH4eCKOrO COCTOAHMA KOJeCHBIX ap, OyKCOBBIX Y3JI0B, 

peccopHoro NosBelIMBaHuA HM racuTestet KoneOaHnit, TeexKeK Tpy30BbIx 

Tlacca%KUPCKUX BarOHOB HU OOBeMa PEMOHTHEIX pacoT 

2 |OnpeygemteHue TexXHH4eCcKOrO COCTOAHMA paM, KY3OBOB aBTOCIIe€MHOro H JIpy- 

Toro O6opyAOBaHUA BarOHOB UM KOHTeiHepoB M OOBEMa PEMOHTHEIX pacoT 

3 |OnpeyeneHve TexXHWYeCKOrO COCTOAHUA JU3eNbHOTO oOopyoBaHuA 

BarOHOB UM OOLEMa PEMOHTHBIX paooT 

4 |Onpeyenenue TexHudecKOro COCTOAHUA XONOAMIbHOTO O6opy{OBaHHsA 

YCTaHOBOK KOHJIMIMOHUpPOBaHUA BO3yXa U OOBEMa PEMOHTHEIX pacoT 

5 |OnpeyemneHue TexXHW4ecKOrO COCTOAHMA DIeEKTpoobopy JOBaHHA BarOHOB U 

OObeEMa PEMOHTHBIX paovor 

Kypcopoe npoekTHpoBaHne 30 

CamoctostesbHan pabota 96 
  

  
IIpumepsi camocrosteibHas pabota Ip W3ydeHHH pa3 jena 

CucTematw4eckad TpopadoTka KOHCIICKTOB 3aHATUM, YYCOHBIX U3jaHuii U CleluaitbHoOl TexHuyeckol WuTepatypsi. [log- 

TOTOBKa K IIpakKTH4€CKUM 3aHATMAM C MCHONb30BaHMEM METOM4YCCKUX peKOoMeHalMi. OchbopMieHue OTYCTOB IpakTue- 

ckux 3aHaTuit. [loqroTroBKa KypcoBoro lpoextTa. 

TemMatTuka JOMalllHix 3aaHnii: 

1. Odopmienve vu 3allomHeHue (bparMeHTOB pa3IM4HbIX TEXHOJOTHACCKUX JIOKYMCHTOB. 

2. BpmouHeHve pa3jesIOB KypCOBOro TIpoeKtTa. 

3. V3yyenne Texamueckoli JOKyMeHTalun. 

TematTiika KypCOBbIX IIpOeKTOB: 

Oomnii 710 Bcex: PaspadoTka TexHOJOrH4ecKOrO Ipolwecca peMOoHTa y31a BaroHa 

IIpumepsi; 

1. Paspa6oTKa TexHouIOrM4eckoro polecca peMOHTAa JleTalIM WIM y3la BaroHa. 

2. Paspa0oTKa TexXHOJIOrM4ecKOro Tpolecca peMOHTA GOOKOBUHE! TeexKU Tula 18-100. 

3. Pa3pa6oTka TeXHOJIOrM4eCKOrO IIporlecca peMOHTAa Ha{peccopHor OasIkv TewexKH Moye 68-875 (TB3-LTHMH-M). 

4. Paspa0orTka TexHOJOrM4ecKOrO Ipolecca peMoHTa Kopliyca aBrocyenku CA-3       
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Окончание 

1 2 3 4 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту) 30  

Производственная практика (по профилю специальности): 
15859 Оператор по обслуживанию и ремонту вагонов и контейнеров. 
16269 Осмотрщик вагонов. 
16275 Осмотрщик-ремонтник вагонов. 
16783 Поездной электромеханик. 

18540 Слесарь по ремонту подвижного состава. 
Виды работ: 
Наблюдение и оценка организации различных циклов производственного процесса работы вагонного депо. 
Участие в разработке технологических процессов ремонта отдельных деталей и узлов вагонов. 
Ознакомление с организацией работы технического отдела вагонного депо. 
Заполнение и оформление различной технологической документации. 

Контроль за правильностью выполнения технологических инструкций. 
Соблюдение норм и правил охраны труда 

36  

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 
2 — репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 — продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 

Oxonyanue   

  

  

  

1 | 2 3 4 
OOs3aTebHad ayMTOpHad yaeOHad Harpy3Ka NO Kypcopoli paGore (mpoekTy) 30 

TIpon3BojcTBeHHad NpakTHka (10 Npo@wuo cilelHasbHOCTH): 36 
15859 Onepatop No OOcIyxXUBAaHUIO UW peMOHTY BarOHOB UU KOHTeMHEepos. 

16269 OcMoTpInuK BaroHos. 

16275 OcMoTpInMK-peMOHTHUK BaroHos. 

16783 Iloe3qHolt 9eKTpOMeXaHHK. 

18540 Crecapb 110 peMOHTY TOJ{BH%KHOrO CocTaBa. 

Buys pasor: 

HaOsmroyeHue YW OWeHKa OpraHW3allMuu pa3JIMIHbIX UMKJIOB WpOWU3BOJICTBCHHOTO Tpomecca pa6orTsr BalrOHHOTO J[eilo. 

Yuyactue B paspaOoTKe TEXHOJIOTM4YeECKUX IIPOMeCcOB PEMOHTA OTACILHBIX JeTael U y30B BAarOHOB. 

O3HakOMJIeHue C OpraHu3alvelt paOoTLI TeXHM4ECKOLO OTea BAarOHHOTO Jeo. 

3alloHeHMe U O*OpMICHMe pa3sIM4HO TeXHOMOTM4eCKON JOKyMeHTallun. 

Koutpoub 3a 1paBWJIbHOCThIO BbIMOJHEHUA TEXHOMOTMYECCKUX UHCTpyKUMI. 

Co6mrojleHve HOpM V lpaByl OXpaHbl Tpy 71a         

J|s11 XapaKTeEpUCTUKU YPOBHA OCBOCHUA yYCOHOTO MaTepHasa UCHOIL3YIOTCA ClesyIOIMe OOO3HATeHA: 

2 — pellposyKTUBHbIit (BbINOJHeHMe J[eATeEMLHOCTH 110 OOpa3ily, MHCTPYKIMM WIM WO pyKOBOACTBOM),; 

3 — TIpOy KTHBHBIM (IulaHupoBaHue UY CaMOcTOATCIIBHOe BEINOJHeHVe TeATCIIBHOCTU, pelileHve IIpoOOJEMHBIX 3ayla4). 

10
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Кон-

струкция подвижного состава», лаборатории «Техническое обслуживание и ремонт подвиж-

ного состава». 

Оборудование учебного кабинета «Конструкция подвижного состава» и рабочих мест 

кабинета: – детали и узлы подвижного состава (вагоны); – комплект учебно-методической и 

нормативной документации; – плакаты, электронные обучающие ресурсы (ЭОР), видео-

фильмы; – видеопроектор, ПЭВМ. 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории «Техническое обслуживание 

и ремонт подвижного состава»:  

– рабочее место преподавателя; 

 – посадочные места по количеству обучающихся; 

 – детали и узлы вагонов; 

- доска аудиторная ДА-32 Москва ; 

- буксовый узел грузового вагона; 

- гидравлический гаситель колебаний; 

- автосцепное устройство грузового вагона; 

- колесная пара с буксовым узлом типа РУ1-950; 

- тележка грузового вагона типа 18-100; 

- комплект подшипников буксового узла; 

- макет автосцепки; 

- комплект шаблонов для колесной пары; 

- комплект шаблонов для автосцепки; 

- плазменный телевизор "SAMSUNG PS-42B451B2WX" . 

Технические средства обучения:  
1. УМК РФ ОКМП «Конструкция и ремонт грузовых вагонов» - ФГБОУ 

«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 

2. УМК РФ ОКМП Ремонт тележек грузовых вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -

бессрочно 

3. УМК РФ ОКМП Осмотрщик- ремонтник вагонов - ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -

бессрочно 

4. УМК РФ ОКМП Ремонт колёсных пар букс грузовых вагонов - ФГБОУ 

«УМЦ ЖДТ» -бессрочно 

5. УМК РФ ОКМП Методы выявления трещин в узлах и деталях грузовых вагонов - 

ФГБОУ «УМЦ ЖДТ» -бессрочно 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

 

Основная: 

1. Кобаская, И.А. Технология ремонта подвижного состава [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / И.А. Кобаская. – М.: ФГБОУ «УМЦ ЖДТ», 2017. – 288 с. – Режим доступа: 

http://umczdt.ru/books 

2.  Кобаская, И.А. Разработка технологических процессов ремонта в условиях вагонного 

комплекса [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО /И.А. Кобаская. – М.: ФГБУ 

ДПО «УМЦ ЖДТ», 2018. – 363 с. – Режим доступа: http://umczdt.ru/books 

3. Мукушев, Т.Ш. Разработка технологических процессов, конструкторско-технической и 

технологической документации [Электронный ресурс]:  учебник / Т.Ш. Мукушев, С.А. Пи-

саренко, Е.А. Попова. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2018. – 344 с. – Режим доступа:  

4. YCIOBHA PEAJIM3SANU HN TWPOSECCHOHAJIBHOTO MOAYJIA 

4.1. Tpe6doBannsa K MHHHMAaJIbHOMy MaTepHaJIbHO-TexHH4ecKOMy O6ecriedeHHO 
Peann3ayua MpodeccnoHabHOro MOAYIA MpeqnomaraeT Hasw4ve yaeOuoro KaOnHeTa «KOH- 

CTpyKUMA MOABYWKHOTO CocTaBa», JadopaTopun «TexHuueckoe OOcIyKHBaHHe UW PeEMOHT TOZBWK- 

HOFO COCTAaBa»». 
O6opyzoBaHue y4eOHoro KaOuHeTa «KOHCTpyKUMA NOABMKHOFO COCTaBa» HM padounx MecT 

KaOMHeTAa: — DeTasiv MU y3JIbI MOABYWKHOTO COCTaBa (BaroHbl); — KOMIIJIEKT y4eOHO-MeTOAMYeCKOH U1 
HOPMAaTHBHOM JOKYMeHTalMH; — WlakaTbl, WICKTPOHHbIe OOyyarolMe pecypcbr (DOP), Buyeo- 

(pbusbMbI; — BUgeompoexTop, IISBM. 
O6opynoBaHue saOopaTropuu u padounx MecT naOopaTopuu «TexHnyeckoe oOcry2KuBaHHe 

YW P€MOHT MOABMKHOFO COCTaBa»: 
— paOouee MecTo npenoyqaBatess; 

— TlOcaQOuHble MecTa MO KONMUMeCTBY OOy4arOWNXcA; 
— JeTasu VW y3JIbl BArOHOB; 

- Wocka aygutopuas JIA-32 Mocxsa ; 

- OyYKCOBbIii y3eJI Tpy30BOro BaroHa; 
- ruyqpaBiuueckunit racuTesb koneOannii; 

- ABTOCLI|eMHOe YCTPOMCTBO rpy30BOro BaroHa; 
- kOJIecHad Mapa c OyKCOBbIM y3J1I0M Tuma PY 1-950; 
- TeylexKKa rpy30BOro Barona Tuma 18-100; 

- KOMIIJICKT MOAWMMHUKOB OyKCOBOrO y3J1a; 
- MaKeT aBTOCLICNKH; 

- KOMIIJICKT WaOJIOHOB JIA KOJIECHOM Maps; 
- KOMIIJICKT WaOJOHOB AJA ABTOCLEMKH; 

- T1a3MeHHbI TeseBu30p "SAMSUNG PS-42B451B2WX" . 

TexHwueckie cpeycTBa oOy4eHHaA: 
1. YMK P® OKMII «Koxnctpykuua 4 peMOoHT rpy30BbIx BaroHoB» - DEPLOY 

«YMI] KIT» -6eccpouHo 
2. YMK P® OKMIT Pemont Tesexkek rpy30BbIx BaroHoB - DEBOY «YMI] KIT» - 

OeccpouHo 
3. YMK P® OKMIT Ocmorpuynk- peMoHTHHK BaroHos - PI BOY «YMI] KT» - 

OeccpouHo 
4. YMK P® OKMII Pemont komécHprx nap OyKc rpy30BbIx BaroHoB - DI BOY 

«YMI] KIT» -6eccpouHo 
5. YMK P® OKMII Merogpi BbiaBieHua TpelvH B y3slax UW WeTasax Tpy30BbIX BarOHOB - 

@IBOY «YMI] KJIT» -6eccpouHo 

4.2. Wndopmaynonnoe obecneyenne o6y4enna 

Ilepeyenb pekomenyzyeMbIx yueOHbIX 434 aHHH, HHTepHeT-pecypcos, AONOIHHTeIbHOH 
JIMTepatypbi 

Ocnosnaa: 
1. Ko6Oacxaa, W.A. Texnosiorua peMoHTa NOABMKHOrO cocTaBa [DeKTpOHHbIM pecypc]: yweOHoe 
tiocoduve / V.A. Kodackas. — M.: ®T BOY «YMI] KT», 2017. — 288 c. — Pexum goctyna: 

http://umczdt.ru/books 
2. Kooacxaa, W.A. PaspaOoTka TexHOIOrM4ecKHX TIPOWeCCOB PeMOHTAa B YCJIOBHAX BarOHHOTO 

Komiisiekca [DJeKTPpOHHbIM pecypc]: yyeOHoe mocoOue gana CIIO /M.A. KoOackaa. — M.: BI BY 
AHO «YM KAT», 2018. — 363 c. — Pexum goctyna: http://umczdt.ru/books 

3. Myxywes, T.UJ. PaspaOotka TexHonoruyeckux MpOleccoB, KOHCTPyKTOPCKO-TexHH4yeckOn 

TEXHOJOIM4eCKON WOKyMeHTauMn [DeKTpOHHbI pecypc]: yaeOuuK / TI. Myxyues, C.A. Mn- 
capenko, E.A. IHlonosa. — M.: ®T bY JTIO «YMI] KT», 2018. — 344 c. — Pexum goctyna: 

  

  

11
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http://umczdt.ru/books/  

Дополнительная 

1. Ойя, В.И. Модернизация грузовых вагонов [Электронный ресурс]: учебное пособие /В.И. 

Ойя. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2017. – 84 с. - Режим доступа: http://umczdt.ru/books/ 

2. Инструкция по техническому обслуживанию вагонов в эксплуатации (инструкция 

осмотрщику вагонов) [Электронный ресурс]. – М.: ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ», 2019. – Режим 

доступа: http://umczdt.ru/books 

3.Носырев, Д.Я. Подвижной состав железных дорог. Принципы проектирования подвижного 

состава [Электронный ресурс]: учебное пособие / Д.Я. Носырев [и др.]. – М.: ФГБУ ДПО 

«УМЦ ЖДТ», 2018. – 193 c. –  - Режим доступа: http://umczdt.ru/books/ 

4.Приображенский, С.В. Разработка технологических процессов, техничсекой и технологи-

ческой документации (вагоны) [Электронный ресурс]: учебно-методическое пособие для 

СПО – М.:  - ФГБУ ДПО «УМЦ ЖДТ»,2019.- 108 с. -  Режим доступа: http://umczdt.ru/books/   

Средства массовой информации: 

1. «Железнодорожный транспорт» (журнал). Форма доступа: www.zdt-magazine.ru 

2. «Транспорт России» (газета). Форма доступа: www.transportrussia.ru 

3. Сайт   Министерства  транспорта  Российской  Федерации.  Форма доступа: 

www.mintrans.ru 

 

http://umcezdt.ru/books/ 

HonojHHTetbHAaAA 
1. Ota, B.. MonepHu3auna rpy30BbIx BaroHOB [OJIeEKTPOHHbIM pecypc]: yueOuoe nocobne /B.U. 

Ora. — M.: OT BY JITIO «YM KIT», 2017. — 84 c. - Pexxum gocryna: http://umezdt.ru/books/ 
2. Wxctpykuua mo TexHv4ecKOMy OOCIyWKHBaHHIO BarOHOB B 93KCIyaTaywu (MHCTpyKuMA 

OCMOTPIIMKy BaroHoB) [IueKTpOHHbI pecypc]. — M.: BP bY JTIO «YMI] KIT», 2019. — Pexum 

moctyna: http://umczdt.ru/books 
3.Hocpipes, J].A. WoaBmKHoi coctTaB 2xere3HbIx Bopor. pwn! WpoekTupoBaHuaA NOABYWKHOTO 

coctaBa [DeKTpOHHbIM pecypc]: yyeOHoe nocobue / JI.A. Hocprpes [uv gp.|. — M.: OT bY WO 
«YM KAT», 2018. — 193 c.— - Pexxum goctyna: http://umczdt.ru/books/ 
4 Ipuodpaxenckui, C.B. Pa3paOoTka TexHOJOIM4ecKuX MpoleccosB, TeEXHMYCeKOM HM TeXHOJOrH- 

yeckOl JOKYMeHTAalHH (BaroHb!) [IeKTPOHHbIM pecypc]: yaeOHoO-MeTogMyecKoe Mocobne AA 
CHIO-—M.: - OPbY ATO «YM KAT»,2019.- 108 c. - Pexum goctyma: http://umezdt.ru/books/ 

Cpeactsa MaccoBol HHopMauHH: 
1. ©KenesHoqOpoxKHbI TpaHcnopT» (oKypHas). Popma AZocTyna: www.zdt-magazine.ru 

2. «Tpaxcnopt Poccum» (razeta). Popma FocTyna: www.transportrussia.ru 
3. Caitr Munuctepcrsa tpaucnopta Poccuiicxoli Dexepayuu. Dopma yoctyna: 

Www.mintrans.ru 
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a. Общие требования к организации образовательного процесса 
 

Освоение модуля рекомендуется проводить после или параллельно с освое-

нием программы модуля ПМ.01. 

Производственная практика (по профилю специальности) может проходить 

концентрированно или рассредоточено. По окончании производственной практи-

ки (по профилю специальности) обучающиеся должны получить одну из профес-

сий, указанных в приложении к ФГОС СПО; представить документальное под-

тверждение о выполнении ими работ, позволяющих освоить требуемые професси-

ональные компетенции по основным показателям оценки результата. 

При изучении дидактических единиц и выполнении курсовой работы (про-

екта) следует уделять внимание существующим технологическим процессам ре-

монта, которые реализованы на предприятиях прохождения производственной 

практики (по профилю специальности), а также перспективе развития и модерни-

зации технологических процессов ремонта подвижного состава (вагоны). 

При выполнении самостоятельных, практических работ и курсовой работы 

(проекта) для обучающихся должны проводиться консультации. 

 

b. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 

Реализация программы модуля должна обеспечиваться педагогическими 

кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподава-

емого модуля. Опыт деятельности в организациях соответствую-щей профессио-

нальной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освое-

ние обучающимися профессионального цикла, эти преподаватели должны прохо-

дить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. 

Организацию и руководство практикой по профилю специальности осу-

ществляют руководители практики от образовательного учреждения и от органи-

зации. 

a. Odmmne TpedoBaHna K OpraHn3alHn 00pa30BaTeJIbHOrO Mpomecca 

OcBoeHne MOJyIIA PEKOMeCHyeTCA MPOBOAMTh MOCIe WIM MapaswIesIbHO C OCBOe- 
HMeM MporpaMMpl! Mosys1a 1IM.01. 

IIpou3BocTBeHHad WpakTuka (10 MpodusFO CilelMasIbHOCTH) MO2%KeT MPOXOMTb 

KOHI[CHTpHpOBaHHO WIM paccpenoToueHo. Ilo okOHYAaHHM MpOu3BOCTBeEHHOM WpakTH- 
KH (110 NpodusO cielMabHOCTH) OOy4aIOWeCcA TOJDKHBI MOUVINTh OAHY 43 mpodec- 

cui, yKa3aHHbIX B WpusoxeHuu K OLOC CIO; npezcTraputb WokyMeHTasIbHOe TOL- 

TBepxKeHHe O BBITIOJIHCHHH MMH paoorT, MO3BOJIAIOMIMX OCBOUTb TpeOyembIe Npodeccu- 
OHAJIBHBIC KOMIICTCHIIMH 10 OCHOBHBIM MOKa3aTeIAM OICHKH pesyJIbTAaTAa. 

Ilpu u3yueHuu AHakTHueCKHX CMHUIL MU BbITIONHeHHM KypcoBOl padorTsr (IIpo- 
eKTa) cleqyeT yeuATb BHUMAHHe CYIIICCTBYIONIMM TeCXHOJIOTMYeCKHM TIpoleccam pe- 
MOHTA, KOTOpbIe peasH30BaHbI Ha TIpeAMPHATHAX MWpOXO*KTeHHA MpOM3BOCTBCHHOU 
IipakTHKU (10 Npoduso CielMasbHOCTH), a TakxKe MepCcieKTUBe pa3sBHTUA U MOJepHH- 
3alIMM TEXHOJIOTMYCCKHX MPOIMeCCOB PEMOHTAa MOJBMXKHOTO COCTaBa (BarOHE!). 

IIpu BEITOTHEHHM CaMOCTOATENIBHBIX, MpakKTHYeCKUX paOoT HU KypcoBol padoTEI 
(mpoeKTa) WIA OOYYAIOIMNMXCA TOIDKHBI IPOBOAMTbCA KOHCYJIbTAlHH. 

b. Kaaposoe o6ecneuenne 06pa30BaTesIbHOrO Mporecca 

Peamm3auua MporpaMMbl MOAyIA WOIMKHa OOeCHeuMBaTbCA Meqarorw4ueckuMn 
KalpaMu, MMeCIOIIMMH BBICIIee OOpa3x0BaHHe, COOTBETCTBYIOIIee Mpodusro mpenozaBa- 
€MOTO MOYsIA. ONbIT TeATeEIbHOCTH B OpraHH3allMAX COOTBETCTBYIO-IlleH mpodeccno- 
HasIbHOW C(Pepb! ABJIACTCA OOA3ATCJIBHBIM IA MpenoNaBaTesel, OTBCYAIOIIHX 3a OCBOe- 
HHe OOyyaIOMIMMUCA MpodeccHOHabHOrO WHKa, ITH WpemosaBaTewu TOJOKHbI MpoOxo- 
JMTb CT@KMPOBKY B IIpOUJIbHBIX OpraHv3allMAx He perke OAHOFO pa3za B 3 roma. 

OpraHv3allvio HM PyKOBOACTBO TpakKTHKOM TO MmpodusoO cielMawbHOCTU Ocy- 
I[CCTBIIAFIOT PYKOBOJUTeIU WpakKTHKU OT OOpa3s0BaTeIbHOrTO yUpexTeHHA MU OT OpraHu- 
3allMu. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 

Результаты 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

1 2 3 

ПК 3.1. Оформлять кон-

структорско-техническую и 

технологическую    доку-

ментацию 

демонстрация знаний по номенклатуре 

технической и технологической документа-

ции; 

правильное и грамотное заполнение тех-

нической и технологической документации; 

получение информации по нормативной 

документации и профессиональным базам 

данных; 

чтение чертежей и схем; 

демонстрация применения ПЭВМ при со-

ставлении технологической документации 

защита отчетов по 

практическим занятиям; 

зачеты   по   производ-

ственной    практике; 

защита     курсового 

проекта; 

квалификационный 

экзамен 

ПК 3.2. Разрабатыватьтех-

нологичен-кие    процессы    

на ремонт    отдельных де-

талей    и    узлов подвижно-

го состава железных   дорог   

в соответствии с норматив-

ной документацией 

демонстрация знаний технологических 

процессов ремонта деталей, узлов, агрегатов 

и систем вагонов; 

соблюдение требований норм охраны 

труда   при составлении технологической 

документации; 

правильный выбор оборудования при со-

ставлении   технологической   документа-

ции; 

изложение требований типовых техноло-

гических процессов при ремонте деталей, 

узлов, агрегатов и систем вагонов 

защита отчетов по 

практическим занятиям. 

зачеты   по   производ-

ственной    практике; 

защита     курсового 

проекта; 

квалификационный 

экзамен 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять про-

верять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но 

и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 
 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки ре-

зультата 

Формы и мето-

ды контроля и 

оценки 

ОК 1. Понимать сущность и 

социальную значимость сво-

ей будущей профессии, про-

являть   к   ней   устойчивый 

интерес 

изложение сущности перспективных тех-

нических новшеств 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

ОК 2. Организовывать соб-

ственную деятельность, вы-

бирать типовые методы и 

способы  выполнения про-

фессиональных  задач, оце-

нивать  их эффективность и 

качество 

обоснование    выбора    и применения ме-

тодов и способов   решения   профессио-

нальных  задач  в области разработки тех-

нологических процессов; демонстрация    

эффективности и качества выполнения 

профессиональных задач 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

5. KOHTPOJIb HW OWEHKA PE3YJIBTATOB OCBOEHHA . 
HPO®ECCHOHAJIBHOLO MOAYJIA (BUA TPODECCHOHAJIBHON 

  

  

MEATEJIBHOCTH) 

Pe3ysbTaTbl OcHOBHBIe NOKa3aTeJIH OWeHKH @MopMbI H MeTOABI 

(OCcBOeHHBIe pe3yJIbTaTa KOHTpOJIA H OWeHKH 

mpodeccnonaJIbHbre 
KOMMeTeHIHH) 

1 2 3 
  

TIK 3.1. OhopmsatTp KOH- 
CTPYKTOPCKO-TeXHM4eCKYy!O U 
TeEXHOJIOrM4eCKy!IO OKy- 
MeCHTALHEO 

e@MOHCTpallva 3HAHMM 10 HOMeHKIaType 

TeXHHYeCKON HW TEXHOJOrM4eCKON JOKyMeHTA- 

MM; 
TIpaBlJIbHOe MU PTpaMOTHOe 3allOJIHeHHe Tex- 

HMYeCKOM MW TEXHONOrMYeCKON AOKYMeHTallHn; 

nlowyyeHne UHPopMaluu 10 HOpMaTHBHOM 

WOKYMeHTallMn U mpodeccvoHasbHbIM 6a3aM 

TIaHHbIX; 

yTeHHe 4epTexkel  CXeM; 

TeMOHCTpallua NpuMeHeHua IIOBM npn co- 

CTaBJICHHH TEXHOJIOIM4eCKON JOKYMeHTAaLlMu 

3allTa OTYCTOB 110 
TIpakTH4eCKMM 3aHATHAM; 
3a4eTbI TO Mpov3Bor- 
CTBeEHHOM mpakTHKe; 

3alluTa KypCcoBoro 
TIpoekTa; 
KBaJIM(UKalMOHHbIM 

9K3QMeH 

  

  
TIK 3.2. PaspaOaTpiBaTbTex- 
HOJIOrM4eH-KHe — TIPOLeccbl 
Ha PCMOHT OTJICJIbHBIX Je- 
Tame WU y3JIOB MOXBYKHO- 
TO COCTaBa 2KeIe3HbIX opor 
B COOTBETCTBHM C HOPMaTHB- 
HOM WOKyMeHTauMer   

T©MOHCTpallua 3HAHU Tex HOJIOTH4YeCKUX 

TIPOWECCOB PeMOHTa JeTaseli, y310B, arTperaTOB 
YW CHCTeM BaroHoB; 

coOmroqeHHe TpeOoBaHHit HOpM OxpaHbl 
Tpyaa mpu coctaBsleHuu TexHoOrMuyeckoli 
OKyMeHTauuu; 

TIpaBHJIbHbIii BbIOOp OOopyAOBaHHA TIpH co- 

CTaBICHHM TeXHOOrM4ecKOH MOKYMeHTA- 

HM; 
Y3IOKeHHe TPeOOBaHHii THMOBbIX TEXHOJIO- 

THYeCKHX MIPOWeCcoB Ip peMOHTe JeTaseit, 
y3JIOB, arperaTOB HM CHCTeM BarOHOB 

3allTa OTYCTOB 110 
TIpakTH4eCKMM 3aHATHAM. 
3a4eTbI TO Mpov3Bor- 
CTBeEHHOM mpakTHKe; 

3alluTa KypCcoBoro 
TIpoekTa; 
KBaJIM(UKalMOHHbIM 

9K3QMeH     

@MopmMpl U MeCTOAbI KOHTPOJIA U OWCHKH pe3yJIbTaTOB oOyyeHna AOJDKHbI NO3BOJIATb TIpo- 

BepATb y OOYUAIOWIMXCA HE TOIbKO CCPOPMUPOBaHHOCThb MpodeccHOHasIbHbIX KOMITeTeHUMM, HO 

YW pa3BuTHe OOWMX KOMMeTeHUMM U OOecne4unBarOLIMx UX yMeHHii. 

  

Pe3y.1bTaTbl OcHoBHble N0Ka3aTesIH OW|HKH pe- @MopMbl H MeTO- 
(ocBoeHHpIe oOnHe 3YIbTATA J\bI KOHTPOJIA H 
KOMIIeTCHUHH) OUeHKH 
  

OK 1. Tlonumarts cymHoctTs u 
COWMAJIbHY!O 3HAYMMOCTb CBO- 
eli Oynymlel Mpodeccun, npo- 
ABJIATb K HeH YyCTOMUMBBIM 
MHTepec 

YW3JIOKCHHE CYITHOCTH NePCHeKTUBHBIX TexX- 

HMYeCCKHX HOBINCCTB 

93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 
YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 
MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHKe 
  

  
OK 2. OpraHu30BbiBaTb Cco0- 
CTBEHHY!O JCATEJIbHOCTE, BBI- 

OupaTb THHOBbIe MeTOAbI 4 

CnocoObI BbINOJHeEHHA TIpo- 

(beCCHOHAJIbHBIX 3a]a4, OLe- 
HUBaTb UX 9¢:pdeKTHBHOCTS U 
KaueCTBO 

oOocHOBaHHe BbIOOpa MM MpHMeHeHHA Me- 

TOHOB HU cnoco6o0B pelieHia mpodeccuo- 
HaJIbHBIX 3aa4 B OONACTH pa3spaOorTKH Tex- 

HOJOrM4eCKHX MpOLeccoB; JeMOHcTpauna 
3cbcdbeKTHBHOCTH M KadecTBa BbINOJHeEHA 

TIpodeccHOHaJIbHBIX 3aa4     
93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 

BbINOJIHEHHM padoorT m0 
MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHukKe     

14 
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  Окончание 

1 2 3 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандарт-

ных ситуациях и нести за 

них ответственность 

демонстрация   способности   принимать   

решения   в стандартных  и нестандартных 

ситуациях и нести заних ответственность 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

ОК 4. Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой    для эффек-

тивного выполнения про-

фессиональных   задач, про-

фессионального и личност-

ного развития 

нахождение   и   использование информа-

ции для эффективного выполнения профес-

сиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

ОК 5. Использовать инфор-

мационно-

коммуникационные техно-

логии в профессиональной 

деятельности 

демонстрация навыков использования   

информационно-коммуникационных   тех-

нологий в профессиональной деятельности 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

ОК 6. Работать в коллективе   

и   команде, эффективно 

общаться с коллегами, руко-

водством, потребителями 

взаимодействие с обучающимися, препода-

вателями и мастерами в ходе обучения 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

ОК 7. Брать на себя ответ-

ственность   за   работу чле-

нов   команды   (подчинен-

ных),     за     результат 

выполнения заданий 

проявление ответственности за работу ко-

манды, подчиненных, результат выполне-

ния заданий 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

ОК 8. Самостоятельно опре-

делять   задачи   профессио-

нального и личностного раз-

вития, заниматься самообра-

зованием, осознанно плани-

ровать     повышение квали-

фикации 

планирование обучающимся повышения 

личностного и квалификационного уровня 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

ОК 9. Ориентироваться в 

условиях частой смены тех-

нологий в профессиональ-

ной деятельности 

проявление интереса к инновациям в про-

фессиональной области 

экспертное наблюдение 

и оценка   на   практи-

ческих занятиях, при 

выполнении работ по 

производственной 

практике 

Oxonuanue 
  

1 2 3 
  

OK 3. I[punumatp pemenna B 
CTaH]apTHbIX MW HecTaHapT- 

HbIX CHTYalWAX HM HECTH 3a 
HUX OTBETCTBCHHOCTb 

AeMOHCTpaunA ciHocoOHOCTH TIPHHUMAaTb 

pelmieHuaA BCTaHWapTHbIX UW HeCTaHTapTHbIx 

CUTyYauWAx U HECTU 3aHUX OTBETCTBCHHOCTb 

93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 

MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHKe 
  

OK 4. OcymectBiaTb MOCK u 
HCMOb3OBaHHe HHPopMaunn, 

HeoOxoguMon aa acpdpex- 
THBHOYO BbIMOsIHeHHA Mpo- 

(beccHOHaIbHbIX 3af1a4, TIpo- 
(beccHOHAaJIbHOrO Hi JIMMHOCT- 

HOO pa3BUTHA 

HaxoxKTeHvVe WU UCMOb30BaHve HH(POpMa- 

uu W1a 3pekKTHBHOrO BbINOJHEHHA Ipodec- 

CHOHAJIBHBIX 3aa4, IpodeccHOHasIbHOrO U 

JIMMHOCTHOPO pa3BHTHA 

93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 

MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHukKe 

  

OK 5. Ucnomb30BaTb HHop- 
MallMOHHO- 

KOMMYHHKalMOHHbIe TEXHO- 
JIOrHu B MpodeccuoHaIbHoH 

WeaTeIbHOCTH 

T©MOHCTpalliaA HABbIKOB UCMOb30BAaHHA 
MHPOpMallMOHHO-KOMMYHHKalMOHHBIX TeX- 

HOIOrui B MpodeccnOHaIbHOM WeaTeIbHOCTU 

93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 

MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHKe 
  

OK 6. PaOotats B KOIeKTHBE 
WU KOMAaHZe, 3:pekTHBHO 

oOwaTbcaA C KONEraMu, pyKO- 
BOJCTBOM, MOTpeOuTesAMU 

B3aMMOeiCTBHe C OOy4aOLWMMNcA, Ipenoya- 
BaTeJIAMM MW MacTepaMH B xofe OOy4eHHA 

93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 

MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHKe 
  

OK 7. bparb Ha ceOa OTBeT- 
CTBEHHOCTb 3a padoTy uJle- 

HOB KOMAHJbI (MOq4YHHeH- 
HbIX), 3a pe3yJIbTaT 

BbINOJIHCHHA 3a0aHun 

IIPOABJIGHHe OTBETCTBEHHOCTH 3a paooTy KO- 

MaHJ{bl, TOJYMHEHHBIX, Pe3yJIbTAT BbITIOJIHE- 

HHA 3anaHui 

93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 

MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHKe 
  

OK 8. CamoctTostTesbHOo onpe- 
WeNATb 3anaun mpodeccuo- 

HaJIbHOrO HM JIMYHOCTHOTO pa3- 
BUTHA, 34HUMaTbCA CaMOOOpa- 

30BaHHeM, OCO3HAHHO MIaHH- 
POBaTb MOBbILIeHHe KBaJIN- 

dbukaunu 

TWIaHHpoBaHle OOy4arOLWIMMCA MOBbILLeCHHA 
JIMMHOCTHOTO HM KBaIMPUKAaWMOHHOrO YpoBHA 

93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 

MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHukKe 

    OK 9. OpventuposaTeca B 
YCJIOBUAX YACTOM CMeHbI TeXx- 

HOOT B Ipodeccuouasb- 
HOM WeaTeIbHOCTU   TIPOABJICHUE UHTepeca K MHHOBALMAM B IIpO- 

(beccHoHasIbHO OOacTu   93KCIepTHoe HaOsrOqeHHe 
WM OUeHKa Ha lWpakTu- 

YeECKHX 3AHATHAX, IPH 
BbINOJIHEHHM padoorT m0 

MpOv3BOACTBeEHHOM 

lIpakTHKe 
  

15 
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PeweH3Hs 

Ha padouylo Nporpammy mpodeccnouasbHoro Mosysian TIM.03 «Yuactue B KOHCT- 

PYKTOPCKO-TeEXHOJIOFHYeCKOH esTebHOCTH», paspa6oTaHHylO rpynnoi npenoza- 

BaTesien. 

[IporpamMa cogfepxKHT KpaTKOe OMmMcaHHe MpodeccHOHaNbHOrO MOAYIA, ee 

Ha3HayeHHe, PeKOMeHAaUHH NO OpraHH3auwHH yYeOuOrO mpouecca, Tpe6oBaHHsA kK 

MOArOTOBKe CTYMeEHTOB NO cnelunatbHocTH 23.02.06 «TexHuyeckasd 9KcnyaTalns 

MOABHXKHOrO COCTaBa %Kelle3HbIX Lopor». JJahHad NporpamMa cooTBeTcTByeT Mpo- 

rpaMMe MOJPOTOBKH CHeuMaIMCTOB CpeylHero 3BeHa B COOTBeETCTBHH C Mexepanb- 

HOMY IT ocyapcTBeHHOMy OO6pa30BaTe/IbHOMY cCTaHAapTy WIA CieWHasibHOCTH 

23.02.06 «TexHuyeckasl 9KCIIyaTalisl MOABHKHOPO COCTABa 2%Ke/e3HbIX JOpoM 

B nporpamMe oripejesieHbl Me@*KHCUMMIMHapHbId Kypc, TeMbI HW COsepxKaHHe 

yyeOuoro MatepHasia, HeEOOXOAMMbIe MpodeccHOHabHble WH OOULHe KOMMeTeHLMH NO 

KaxOH Teme. HanMeHoBaHHe UH COepxaHHe TEM, a TaK %e KOJIMYeCTBO 4aCOB H 

pacnpeeseHHe HX M@X*KY TEMAMH PallHOHAIbHO WIA NOAPOTOBKH CNeUMasIHCTOB UIs 

paOoTbi Ha Ga30BbIX NpeANpPHATHAX TeXHHKyMa. KypcoBoe nmpoekTHpoBaHHe ABIIAeT- 

CA BAXKHbIM ICMCHTOB NOAFOTOBKH KOHKYPeHTOCNOCOOHbIX CMeUMAJIHCTOB H T03B0- 

€T CTYMCHTAM PacKPpbITb CBO! NOTeHLLMa Mp CaMOCTOATeIbHOM paboTe Hal Npo- 

eKTOM. 

Jlia 3akpensieHus TeopeTH4eckoro MaTepHana MpeyCMOTpeHO BbINMOHeEHHe 

adopaTOpHbIX, MpAaKTHYeCKHX H CAaMOCTOATebHbIX paboT cTy4eHTaMH. TemaTuka 

na6opaTopHbIxX HW MpakTHYeCKHX paOoT NO3BOIMeT Ha MpaKTHKe 3aKpenuTb KOMIe- 

TeHUMM MO paspaGoTKe TEXHOJOPHYeCKHX MpOWeCcCOB PeMOHTAa, MOHATh OCOGeHHO- 

CTH KOHCTPYKUHH Y3/10B H AeTaiei Barona. B padouei mporpamMe oTpaxkeHa opra- 

HH3allHA HTOFOBOrO KOHTpO.IA. " 

IlporpaMMy MO*xHO peKOMeHAOBaTb Kak THNOBYIO NPH H3Y4eHHH Mpodeccno- 

HasibHoro Mosys8 TIM.03 «Yuactue B KOHCTPYKTOPCKO-TeXHOMOrH4eCcKO MeATeIb- 

HOCTH». PAT ok, 
free 2 ha 

PeueH3eHT: Sy, & blew Lnpixos JI.B. —v.0. aupektop 
\ 

eummeian, Ras Tam6oscKoro BaroHopeMOHTHOrO 
\ 2, 
EN 

we “ee 3aBola — dunnan A.O. «BPM»
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PeueH3HA 

Ha paOouylo Nporpammy podeccnouabuHoro Mogysia IIM.03. «Yuactue B 

KOHCTPYKTOPCKO-TeXHOJIOFH4eCKON JeATebHOCTH», paspaboTaHHyro rpynnoli 

mpenoyaBateseh 

JlaHHaa mporpamMa cootsetctByet WeyepanbHomy TocyzapcTBeHHomMy 

o6pa30BaTeIbHOMy cTaHyapty CIIO nogroropke BbIMyCKHHKa (JIA CielMaslbHOCTH 

23.02.06 «TexHu4eckad SKCIIIyaTallMa NOABYWXKHOrO COCTaBa %Kee3HBIX JOpor 

B nporpamMe ompeyesieHbl Mex*KMCUHIIMHAapHbI Kypc, TeMbI MH COepxKaHHe 

yueOHoro MatepHasia, HEOOXOZHMBIe MpodeccHOHasbHble H OOWIHe KOMMeTeHI[HH M0 

KaxKyoH Teme. HaumMeHopaHHe 4 COepxKaHve TeM, a TakxKe KOJIM4eCTBO 4aCOB H 

pacnipeyeseHHe HX Me@%K TY TEMaMH pallHOHAJIbHO JIA MOATOTOBKH CielMayHCTOB AWA 

paSoTbl Ha O6a30BbIX MpeazMpHaATHAX TexXHHKyMa. KypcoBoe mpoeKTHpoBaHne 

ABJIACTCA BAXKHBIM 3IEMCHTOB MOJFOTOBKH KOHKYPeHTOCHOCOOHBIX CielHasIMCTOB H 

MlO3BOJIACT CTYCHTAaM PaCKPbITb CBO NOTeHLWMa Mp CaMOCTOATeJIBHOM paboTe Hall 

TIpOeKTOM. 

Jia 3aKpemieHHaA TeopeTHYecKkoro MaTepHala MpeaqyCMOTpeHO BbINOHeEHHe 

na6opaTOpHbIX, MpaKTHYeCKHX HM CaMOCTOATEJIBHBIX paOoT cTyZeHTamMu. TemaTuka 

ma6opaTOpHBIX H MpakTH¥ecKHxX paOoT NO3BOIAeT CTYe€HTaM O3HA@KOMHTBCA C 

OCHOBaMH 9KOHOMHYeCKON, MpaBOBO MW OpraHH3al[MOHHOW paooTsl Ha NpewNpHsATHH. 

Pa6ouasa mporpamma IIM.03. «Yuactue B KOHCTpyKTOpCcKO-TexHOJIOrH4ecKoOl 

WeATEIbHOCTH> COOTBeETCTByeT PeepasbHOMy TOCyapcTBeHHOMY CTaHapTy m0 

nmogroTosKe cneuHanuctoB 23.02.06 «TexHuyeckad 9KcIIyaTallu“a MOBHXKHOTO 
e 

COCTABa 2KCe3HbIX JOpOrM. 

f 

PeleH3eHT Bopucosa M.B. — npenoyaBatesib BbICLUeH KaTeropHHu 
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